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Tvofime barevnou pohodu

TECHNICKY LIST 20.25.01-cze
DEKORATIVNI OCHRANA DREVA

JUBIN WOOD FIX

Lepidlo na dfevo

1. Popis, pouZziti

JUBIN WOOD FIX je lepidlo, vyrobené na zakladé vodni disperze polymer(i, vhodné k lepeni prvka ze dfeva s nizkou
hustotou. Pouziva se v dfevarském primyslu, v provozech pro dyhovani a femesiné vyrobé pfi lepeni melaminovych
laminatl, polystyrenu, dfevotfiskovych a dfevovlaknitych desek a jinych poréznich podkladd. Lze jim plosné lepit
vrstvené drevotfisky a provadét montazni spoje (koliky, ¢epy).

2. Baleni, barevné odstiny

Plastové nadoby 120 g

Barva: bila, suchy film je prasvitny.

3. Technické udaje

Viskozita pfi 20 °C 10500 - 13500 mPa s
(ISO 2555 — Brookfield RVT, vr. 5/ 20 ot . min.-1

Hodnota pH (ISO 976) ~6,6

Bod kridovani ~5°C

Doba zpracovatelnosti pfi mnoZstvi lepidla 100 g/m* ~4

pfi T = +20 °C,

Eﬁ:i:;hk' vzduchu =65% | os mnozstyf lepidia 200 g/m? | ~ 12

hlavni slozky: vodni disperze polyvinylacetatového polymeru.

4. Priprava pod kladu

Podklad musi byt rovny, hladky, suchy a €isty, bez uvolnénych €astic, prachu, mastnot a jinych necistot. Vihkost dfeva
musi byt vrozmezi 8 — 10 %. V pfipadé, Ze je povrch dfeva zneciStény od pryskyfice, o€istime ho nitro Fedidlem
a nechame dobfe vyschnout.

5. Pfiprava lepidla

Pred pouzitim lepidlo JUBIN WOOD FIX, zvlast pokud bylo jiz delSi dobu skladovano, dobfe promichejte. Z vyroby ma
viskozitu, ktera je optimalni pro nanaseni.
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6. Nanaseni lepidla

Lepidlo se nanasi ruéné nebo strojné Stétcem, plastovou hfebenovou stérkou, aplikaénim véaleckem, vale¢kovacim
strojem, tryskou apod. NanaSi se jednostranné v tenké vrstvé, stejnomérné po celém povrchu. Pfi velmi vysokych
narocich na spoj se doporucuje oboustranné naneseni lepidla. PFili§ silna vrstva, zvlast pfi dyhovani lisovanim zatepla,
muZe zplsobit pronikani lepidla dyhou a sou¢asné prodluzuje ¢as, potfebny pro lisovani. Lepené plochy je nutno spojit
pred vyprSenim doby zpracovatelnosti lepidla. PFfi dyhovani musime pfed vyprSenim doby zpracovatelnosti lepené
pIochy2 k sobé také pfitisknout (slisovat), pficemz pouzivame tlak 0,2 N/mm?, pfi povrchovém lepeni laminatu min. 0,5
N/mm*.

Doba lisovani zavisi na teploté prostfedi, lepidla a lepenych povrchd, pérovitosti povrchd, vihkosti a druhu dfeva,
lisovaciho tlaku a mnoZstvi naneseného lepidla. PFi dodrzeni optimalnich pracovnich podminek se doporucuje
nasledujici doba lisovani:

dyhovani (tloustka 0,6 az 0,8 mm) pfi 20 °C nejméné 25 — 30 min.

pfi 50 °C nejméné 8 — 12 min.
povrchové lepeni (laminat, dvé dyhy) | pfi 20 °C cca 30 min.

pfi 50 °C cca 10 min.
spojovani lamel z mékkého dfeva pfi 20 °C cca 30 min.

pfi 50 °C cca 8 min.

PFi lepeni dfeva s vySsi vihkosti, pfi naneseni silnéjSi vrstvy a/nebo pfi nizSich teplotach lepeni nez jsou prameérné, je
potfeba pfimérené prodlouzit dobu lisovani. Se slepenymi vyrobky Ize dale pracovat po 24 hodinach.

Lepeni je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a podkladu
musi byt mezi +15 °C a +25 °C, vlhkost vzduchu nejvySe 70 %. Optimalni pracovni teplota je mezi +18 °C a +20 °C, coz
plati i o teploté lepenych ploch. VIhkost dfeva nesmi pfesahnout 10 %.

PFiblizna resp. priimérna spotfeba
pii dyhovani 100 — 150 g/m?
pii montaznim lepeni 150 — 200 g/m?

7. Cisténi naradi, nakladani s odpadem

Naradi je potfeba odistit vodou predtim nez lepidlo zaschne.

Nepouzitelné tekuté zbytky nevylévejte do kanalizace, vodoteci ani do zemé ani je neodstranujte spole¢né s domovnim
odpadem. Podle pfedpisu o nakladani s odpady jsou klasifikovany jako odpad s klasifikacnim &islem 08 01 11 a ukladaji
se na specialni skladku nebo se predavaji registrovanému drziteli opravnéni k nakladani s odpady.

Odpad z obalu (klasifikaéni €islo 15 01 04 se odstrariuje na pfislusny sbérny dvudr pro tento druh odpadu.

8. Pokyny pro bezpe €né zachazeni a prvni pomoc

Obsahuje smés: 5-chloro-2-metyl-2H-izothiazol-3-on [ES €. 247-500-7] a 2-metyl-2H-izothiazol-3-on [ES &. 220-239-6]
(3:1),1,2-Benzizothiazol-3(2H)-on. MlZe vyvolat alergickou reakci.

PRVNi POMOC:

VSeobecné pokyny: nejsou potfebna zadna zvlastni opatfeni.

PFi nadychani: zajistit pfivod ¢erstvého vzduchu, v pfipadé potizi navstivit Iékafe.

Styk s kuzi: vyrobek bézné nedrazdi kazi.

Styk s o¢ima: promyvejte o¢i velkym mnozstvim Cisté vody (10 — 15 minut) pfi nasilné otevienych vickach.

Poziti: pfi pfetrvavajicich potizich se poradte s Iékarem.

9. Skladovani, p fepravni podminky a trvanlivost

Skladovéani a preprava v origindlné uzavieném obalu pfi teploté do +30 °C, mimo dosah déti; chrarte pfed pfimym

slune¢nim zarenim.

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 18 mésicu.
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10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo predepsané Urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje pribéznou kontrolu kvality ve vlastnich laboratofich, ob&asné také
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lublani a v jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zpUsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z davodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmeén a doplnka.

Oznaceni a datum vydani: TRC-058/15-mar-cze, 03.04.2015
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