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TECHNICKY LIST 13.02.03-cze
SPAROVACI HMOTY

AKRINOL FugamiX superfiex s2

vysoce elasticka ténovatelna disperzni sparovaci hmota

1. Popis, pouziti

AKRINOL Fugamix je disperzni sparovaci hmota pro sparovani vnitfnich a vnéjSich dlazeb a obkladli (keramické
dlazdice a klinker riznych druhd, sklenéné a jiné mozaiky) v obytnych, firemnich i vefejnych budovach. Je vhodna pro
spary Sifky a hloubky do 6 mm, véetné dlazeb v prostorech s podlahovym vytapénim. Vyznacuje se vysokou
odolnosti proti opotiebeni, dobrou pruznosti a vodoodpudivosti s vyraznym ,drop efektem“ a dlouhodobou
odolnosti pfed napadenim plisnémi.

Sparovaci hmota AKRINOL Fugamix neni vhodna ke sparovani dlazeb a obklad(, u nichZ se vyslovné pozaduje odolnost
proti kyselinam a alkaliim (v nékterych primyslovych provozech, femeslnickych dilnach, laboratofich apod.), nema ani
vlastnosti potfebné pro sparovaci hmoty na dilatacni spary a spary mezi kachlemi nebo jinymi prvky kachlovych kamen.

2. Barevné odstiny, baleni

plastova védra 3 kg (baze)

e Dbila — POZOR! | bily odstin je nutno pfipravit na tonovaci stanici!
e vybrané odstiny podle vzorniku JUB

3. Technické udaje

Vlastnosti Garantované vlastnosti Pozadavky EN 13888
hustota (maltova smés pfipravena k pouziti) ~1,85 -

(kg/dm?)

teplotni stalost zabudované sparovaci hmoty -40 az +80 -

(°C)

dosazeni pevnostnich garantovana 12 — 24 hodin po sparovani | -
vlastnosti zabudované pochlznost (zavisi na podminkach béhem
sparovaci hmoty sparovani)

plné zatizeni 7 dni po sparovani -
pevnost v tlaku po cyklech zmrazeni/rozmrazeni > 15 (4 tydny vytvrzovani) > 15,0
EN 12808-3 > 40 (4 mésice vytvrzovani)
(MPa)
pevnost v tahu za ohybu po cyklech > 4.5 (4 tydny vytvrzovani) >3,5
zmrazeni/rozmrazeni - EN 12808-3
(MPa)
smrStovani - EN 12808-4 <20 <20
(mm/m)
absorpce vody po 4 hodinach namaceni <1,0 <50
EN 12808-5
()]
PFicna deformace >5,0 >5,0
EN 12002
(mm)
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Hlavni slozky: polymerni pojivo, kfemicita plniva, pigmenty, hydrofobni pfisady
zatfidéni podle EN 13888 a EN 12002: DG2ArW S2

4. Priprava podkladu

Doba, za kterou je obklad ve stavu vhodném ke sparovani, zavisi na druhu pouzité lepici malty, podminkach schnuti
lepici malty (teplota vzduchu a podkladu, relativnim vihkost vzduchu, vlhkost a savost podkladu, velikost a savost
dlazdic apod.) a jinych €initeld. Orientani hodnoty pro normalni podminky (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %),
jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Druh obkladu Standardni lepidla Rychletuhnouci lepidla Klasické cementové malty
Obklady stén ~ 8 hodin po nalepeni ~ 2 hodiny po nalepeni ~ 2 az 3 dny po nalepeni
Dlazby ~ 24 hodin po nalepeni ~4 hodiny po nalepeni ~ 7 dni po nalepeni

Obklad resp. dlazbu véetné spar dikladné ocistime od zbytk( lepidla, prachu a jinych necistot. Pokud pfitom spary
namocime, musime pockat, az budou zcela suché.

5. Priprava sparovaci hmoty

Hmotu prfed pouzitim pouze dobfe promichame. V pfipadé potfeby mizeme pfidat velmi malé mnozZstvi vody (max.
10 ml na védro).

6. Zabudovani sparovaci hmoty

Z davodu moznosti ténovani AKRINOLU Fugamix na velmi jasné odstiny je pfed nanaSenim hmoty na keramicky
obklad potfeba na vzorku (nepouzitelném odfezku) dlazdice téhoz druhu vyzkouset moznost vycisténi.

Sparovaci hmota se nanasi gumovou stérkou resp. gumovym hladitkem a Sikmo (pfiblizné pod uhlem 45° na smér
spar) vpravuje do spar. Po vysparovani 2 - 3 m? obkladu resp. PRED ZAPOCETIM TVRDNUTi POVRCHU sparovaci
hmotu vyhladime DOBRE VYZDIMANOU HOUBOU! Stopy po hmot& na obkladu ogistéte za 2 aZ 4 hodiny (zavisi na
tloustce spary).

UPOZORNEN;!

Shoda barevného odstinu aplikované sparovaci hmoty se vzornikem a stejnomérnost barevného odstinu jsou zavislé
na podminkach pfi schnuti a tvrdnuti hmoty, podstatny vliv ma také technika a hygiena ¢isténi vysparované plochy
(pfilisSné namaceni sparovanych obkladl vodou, Cisténi zaSpinénou vodou, ponechani vody na o€isténych povrsich
jsou nepfipustné!).

Povrch hrubych a velmi savych dlazdic se hufe Cisti, proto pfed sparovanim postup ¢€isténi vzdy provéfime na pfedem
natfené dlazdici. Pfi ¢isténi si mizeme pomoci také fedénou kyselinou octovou a vhodnymi Eisticimi prostfedky pro
odstrafiovani skvrn. Sparovaci hmota obsahuje kifemicity pisek, ktery pfi sparovani maze ve vyjime¢nych pfipadech
povrch dlazdic poskodit, proto pokusnym natfenim jedné dlazdice pfedem provéfime také odolnost jejich povrchu vici
poskrabani.

Spérovaci hmotu je mozné nanéSet pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota
vzduchu a obkladu nebo dlazby musi byt v rozmezi +5 az +25°C; vnéjSi plochy pfed srazkami, vétrem a slune¢nim
zafenim vhodnym zplUsobem chranime, avSak ani na takto chranénych plochach nesmime za desté, milhy a silného
vétru (>30 km/h) sparovani provadét. Pfi teploté vzduchu nebo podkladu nad +20°C spary pfed sparovanim mirné
navlh¢ime vodou.

PFiblizna resp. primérna spotfeba:
AKRINOL Fugamix 0,5-1,5 kg/mz, zavisi na Sifce a hloubce spar a na velikosti dlazdic.

Pomocny vypocet pro odhad spotfeby:
P=[(A+B)xCxDx18,5]/(AxB)
P - pfiblizna spotfeba sparovaci hmoty (kg/mz); A - délka dlazdice (cm); B - Sitka dlazdice (cm); C - tloust.dlazdice (cm);

D — Sitka spar (cm)
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7. Cisténi naradi, nakladani s odpadem
Naradi ihned po pouziti diikladné omyjte vodou, zaschlé skvrny nelze odstranit.

Nepouzitou maltovou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném obalu pro pfipadné opravy. Ztvrdlé zbytky odloZte na
skladku stavebniho odpadu (klasifikacni €islo: 17 09 04) nebo komunalniho odpadu (klasifikaéni islo: 08 01 12).

Ocisténé obaly Ize recyklovat.

8. Pokyny pro bezpecné zachazeni

Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Standardni véty o P273 Zabrafite uvolnéni do Zivotniho prostFedi.
nebezpecnosti a pokyny | P402+P404 Skladujte na suchém misté. Skladuijte v uzavieném obalu.
pro bezpecné zachazeni P501 Odstrarite obsah/obal v souladu

s mistnimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi pfedpisy.

Dopliujici udaje

Obsahuje:

Reakéni smés methyl 1,2,2,6,6-pentamethyl-4-piperidyl sebakat a bis
(1,2,2,6,6-pentamethyl-4-piperidyl). MUze vyvolat alergickou reakci.

Na vyZadani je k dispozici bezpecnostni list. Fungicidni ochranu vrstvy zajistuje
ucinna latka pyrithion zinku (podle nafizeni EU EC/528/2012, ¢&l. 58).

9. Udrzba a obnova povrchi

Usazeny prach a jiné volné nedistoty Ize omést, vyluxovat nebo omyt vodou. Zachyceny prach a trvalejsi necistoty
odstranime jemnym omytim mékkym karta¢em namocenym v roztoku béznych univerzalnich Cisticich prostfedk(, pak
povrch omyjeme Cistou vodou.

10. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a preprava jsou mozné pfi teplotach +5 °C az +25 °C, chrafite pfed pfimym slunegnim zafenim. NESMi
ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicu.

11. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality JUB prubézné ovéfuje ve vlastnich laboratofich,
oblasné také v Zavodu za gradbeniStvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych
zafizenich. Zajistuje ho také v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly stalosti kvality ISO 9001. PFi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpelnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

12. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z dlivodu nekvalitniho zpracovani, JUB nepfebira Zzadnou odpovédnost.

Barva sparovaci hmoty je nejbliz§i mozné pfiblizeni k odstinu ve vzorniku nebo potvrzenému vzorku a mize se od
pozadovaného odstinu mirné lisit.

Pro kontrolu je smérodatna spravné ususSena vrstva sparovaci hmoty, nanesena na testovaci podklad, a standard
predmétného odstinu, ktery je ulozen v TRC JUB d.o.o. Odli§nost barevného odstinu, ktera je disledkem nespravné
pfipravy sparovaci hmoty, nevhodnych podminek béhem aplikace a tvrdnuti sparovaci hmoty, jiné techniky nanaseni
a nez je uvedeno v navodu, jeji aplikace na nespravné pfipraveny, vihky nebo nedostate¢né suchy podklad, nemuze
byt pfedmétem reklamace.

A
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Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje v8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich

zmén a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-071/17-pek-cze, 28. 07. 2017

JUB a.s.

Masarykova 265
399 01 Milevsko
Ceska republika

T: +420 382 521 187
F: +420 382 521 810
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz
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1SO 9001 Q-159

ISO 14001 E-034 Responsible Care®
OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

Vyrobce tohoto materidlu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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