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TECHNICKY LIST 04.01.19-CZE
VYROBKY PRO DEKORATIVNI UPRAVY VNITRNICH POVRCHU

DECOR Cashmere

dekorativni natér na vnitini povrchy

1. Popis, pouziti

DECOR Cashmere je vrchni dekorativni natér, ktery nezloutne a neni toxicky. Ma dobrou paropropustnost, vysokou
odolnost vicéi houbam a bakteriim a b&éhem nanaseni pfijemné voni. Diky hladké povrchové Upravé Ize DECOR
Cashmere pouzit ve vefejnych objektech (hotely, restaurace, prodejny apod.) i v reprezentativnich interiérech
soukromych budov. Vyrobek kombinuje vlastnosti benatského Stuku s originalni eleganci, mékkosti a svételnymi efekty,
typickymi pro antické nasténné tkaniny. DECOR Cashmere poskytuje mimofadné moznosti (doposud u tradi¢nich barev
nevidané), které vyuzivaji specifické vlastnosti vyrobku i kreativitu dekoratéra, a rliznymi typy aplikaci mohou vytvaret
originalni povrchy, vhodné pro kazdy interiér.

2. Baleni, barevné odstiny
Plastové nadoby 0,65 |
Tonuje se v JUMIX systému na odstiny podle vzorniku DECOR Cashmere.

3. Technické udaje

hustota 1,30 (x5 %)
(kg/dm®)

doba schnuti suchy na dotyk 2

T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %

(hodin) zcela suchy 24

Hlavni slozky: akrylatoveé pojivo, slidova plniva, aditiva, pigmenty.
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty — bez nesoudrznych ¢astic, prachu, zbytkd bednicich olejli, mastnot a jinych
necistot.

Pfipadné nerovnosti je nutno peclivé vyrovnat, podle potfeby pfedem omitnout.

Nové omitky a vyrovnavaci hmoty nechdme v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %)
schnout resp. vyzravat nejméné 1 den na kazdy mm tloustky, u betonovych podkladd je doba schnuti nejméné jeden
mésic. Z jiz nabarvenych povrchl odstranime vSechny vodou snadno a rychle rozpustné natéry a nastfiky, olejové
barvy, laky a emaily. Povrchy napadené plisnémi je nutno pfed barvenim dezinfikovat (ALGICIDE Plus).

5. Priprava materialu

DECOR Cashmere se pred pouzitim pouze dostate¢né ruéné promicha.



6. Techniky nanaseni

DECOR Cashmere — technika Charm

Priprava podkladu: podkladni natér DECOR Primer smooth se nanasi valeckem, Stétcem nebo airless stfikanim. Doba
schnuti 4 — 5 hodin.

Pracovni postup dekorativni techniky: DECOR Cashmere se v systému JUMIX naténuje na pozadovany odstin.
Dekorativni technika zahrnuje nanaseni materialu rdznymi sméry pomoci plastové stérky. Nasleduje schnuti 6 — 8
hodin. Stejnym zpusobem jako prvni vrstva se pak nanasi druha vrstva. Jakmile se material navaze na podklad,
zahlazuje se stérkou (pohyby ve tvaru Cislice 8).

DECOR Cashmere — technika Moonlight

Priprava podkladu: podkladni natér DECOR Primer smooth se nanasi valeCkem, Stétcem nebo airless stfikanim. Doba
schnuti 4 — 5 hodin.

Pracovni postup dekorativni techniky: DECOR Cashmere se v systému JUMIX natonuje na pozadovany odstin. Pomoci
plastové stérky se tahy ruznymi sméry provadi dekorativni technika. Nasleduje schnuti 6 — 8 hodin. Druha vrstva
DECOR Cashmere se provadi tak, Ze se dekorativni material plastovou stérkou nestejnomérné aplikuje na suchou
prvni vrstvu tzv. tupovanim. Jakmile se material navaze na podklad, zahlazuje se stérkou.

Nanaseni materialu DECOR Cashmere je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek; teplota vzduchu
a podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %.

PFiblizna resp. primérna spotfeba barvy pfi dvouvrstvém nanaseni (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
DECOR Cashmere 220 — 250 ml/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkl, nakladani
s odpady, Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecénosti, signalni slova, nebezpetné komponenty
k etiketovani, idaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. PFi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpecnostni
predpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a preprava jsou mozné pii teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pfed pfimym slunecnim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepoSkozeném baleni: nejméné 24 mésica.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a lokalnimi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajistuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani, v institutu Forschungsinstitut fir Pigmente und Lacke ve Stuttgartu a jinych tuzemskych
a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé& produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské
normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO
14001 a OHSAS 18001.



10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zékladé nasich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, neprebira vyrobce odpovédnost.

Barevny odstin se od vzoru ve vzorniku mdze liSit a. Barevny odstin se od vzoru ve vzorniku nebo od potvrzené
predlohy muze liSit a zavisi na technice aplikace. Celkova barevna odchylka AE2000 pro odstiny ze vzorniku JUB —
stanovuje se podle I1ISO 7724/1-3 a podle matematického modelu CIE DE2000 - je nejvice 1,5. Pro kontrolu je
smeérodatna spravné usuSena vrstva barvy, nanesena na testovaci podklad a standard daného odstinu. Barva,
vyrobena podle cizich vzornikd, je pro baze a ténovaci pasty JUB nejbliz§i moznou podobou odstinu, proto mize
celkova barevna odchylka od pozadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedena garantovana hodnota. OdliSnost
barevného odstinu, ktera je dusledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy barvy nez je uvedeno
v navodu, jeji naneseni na nespravné pfipraveny (malo nebo pfili§ savy, malo nebo pfili§ hruby, vihky resp.
nedostate¢né suchy) podklad, nedodrzovani pravidel egalizace, nemUze byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplfika.
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