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TECHNICKY LIST 04.01.15-CZE
VYROBKY PRO DEKORATIVNiI UPRAVY POVRCHU

DECOR Magnetic paint

vnitfni dekorativni funkéni barva

1. Popis, pouziti

DECOR Magnetic paint je vnitfni dekorativni a funkéni barva na zdivo, Setrna k zivotnimu prostfedi. Jeji vlastnosti je
schopnost pfitahovat magnety, ¢imz mdze na béZnych sténach vytvofit magnetiza¢ni plochu. Lze ji pouzit do obytnych,
firemnich i jinych objekt( (détské pokoje, $koly, $kolky, prodejny, restaurace, kancelare konferenéni mistnosti apod.).

Vhodnym podkladem jsou mineralni omitky, povrchy vyrovnané stérkovymi vyrovnavacimi hmotami, sadrokartonove
a vlaknocementové desky apod. Mozné je i nanaseni na stavajici pevné a soudrzné disperzni natéry. Zvlast vhodné je
pouziti natéru v kombinaci s tmelem DECOR Magnetic base, ¢imz se dosahne nejlepSich magnetizacnich vlastnosti
sténoveého povrchu.

Barva se vyznaluje snadnou aplikaci. Je mozné pfedchozi podbarveni nékterou z disperznich barev. Zvlast se
doporuéuje barva JUPOL Latex matt. DECOR Magnetic paint Ize také pouzit v rGznych systémech pro dosazeni
rdznych dopliikovych vlastnosti, zejména se doporucuje systém:

DECOR Magnetic base DECOR Magnetic paint JUPOL Gold/Latex Popis povrchu
2 vrstvy 2 vrstvy 2 vrstvy Vysoky magnetizaéni ucinek,
libovolny barevny odstin

Je mozné i samostatné pouziti vyrobki DECOR Magnetic base/paint, avSak k dosazeni stejného magnetického ucinku
je potfeba zvysit pocet vrstev. Je-li pozadavkem rovnéz moznost popisovani kiidou, misto vyrobk JUPOL Gold/Latex
se pouzije barva DECOR Blackboard paint v ¢erném nebo zeleném odstinu.

2. Baleni, barevné odstiny

plastové nadoby 0,65 I:
e Cerny

3. Technické udaje

hustota 2,10

(kg/dm®)

obsah tékavych organickych latek (VOC) <30

g/l pozadavek EU VOC - kategorie A/a
(od 01.01.2010): < 30

doba schnuti — suchy na dotyk ~3

T = +20 °C,

rel.vihkost vzduchu = 65 % vhodny pro dalSi upravy 4-6

(hodin)

vlastnosti zatfidéni podle EN | vzhled filmu mat

suchého 13300

barevného | paropropustnost hodnota Sd tfida | (vysoka paropropustnost)

filmu EN ISO 7783-2012 | (m)

Hlavni slozky: polymerni pojivo, jemna kalcitova a funk&ni plniva, zahustovadla, speciaini aditiva, voda.

Poznamka: deklarované vlastnosti a technické parametry barev jsou dosazeny po 28 dnech polymerizace barevného
filmu.



4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a &isty — bez uvolnénych &astic, prachu, zbytk( bednicich oleji, mastnot a jinych
necistot.

Nové omitky a vyrovnavaci hmoty nechdme v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %)
schnout resp. vyzravat nejméné 1 den na kazdy mm tloustky, u betonovych podkladd je doba schnuti nejméné jeden
mésic. Z jiz nabarvenych povrchll odstranime vSechny vodou snadno a rychle rozpustné natéry a nastfiky, olejové
barvy, laky a emaily. Povrchy napadené plisnémi je nutno pfed malovanim dezinfikovat.

Pfed prvnim barvenim je povinny zakladni natér. Doporu¢ujeme AKRIL EMULZI, fedénou vodou (AKRIL
EMULZE : voda = 1 : 1), pro problemati¢téjSi nebo méné kvalitni podklady (méné kvalitni sadrokartony, sadrové omitky,
vldknocementové desky, dfevotfisky a neomitnuté betonové povrchy) JUKOLPRIMER, fedény vodou (JUKOLPRIMER
:voda = 1 : 1). Zakladni natér nanasime malifskym nebo zednickym Stétcem, valeckem s dlouhym vlasem nebo
stfikanim. S nanaSenim barvy mGzZeme za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) zadit
6 hodin (AKRIL EMULZE nebo JUPOL LATEX MATT) resp. 12 hodin (JUKOLPRIMER) po aplikaci zakladniho natéru.

PFi obnovovacich natérech barvami stejné kvality neni zakladni natér potfebny.

Priblizna resp. primérna spotieba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):

AKRIL EMULZE 90 — 100 g/m?
nebo
JUKOLPRIMER 90 — 100 ml/m?

5. Priprava barvy

Barvu pred pouzitim ddkladné promichame a nefedime ji.
Mnozstvi barvy, potfebné na natfeni jednotlivych ploch, vypocteme nebo odhadneme z vyméry téchto ploch a z udajl
o pramérné spotfebé, pokud je potfeba, uréime spotfebu nanesenim na dostate¢né velkou testovaci plochu.

6. Nanaseni barvy

Barva se nanasi ve tfech vrstvach s ¢asovym odstupem 4 — 6 hodin (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %)
malifskym valeCkem s dlouhym viasem (délka vlasu 18 az 20 mm; Ize pouzit pfirodni nebo umélé viakno resp. textilii
z riznych syntetickych vlaken — polyamid, dralon, vestan, nylon, perlon nebo polyester), $tétcem vhodnym pro
nanaSeni disperznich malifskych barev nebo stfikanim. PFfi nanadeni valeCkem pouzivame vhodnou odkapavaci
mfiZzku. Barva se nana$i bez pferuSeni od jednoho okraje stény ke druhému. V pfipadé vétsi vySky se pracuje
sou€asné ve vice urovnich a vodorovné styky pracovnich ploch se napojuji za €erstva, mokry na mokry. Povrchy
nedostupné pro standardni valeCek s dlouhym vlasem nebo stfikaci pistoli (kouty, rohy, zlabky, uzké Spalety, atd.)
v kazdé vrstvé barvy natirame pfedem a pouzivame k tomu vhodny Stétec nebo danym podminkam pfizpGsobeny
mensi valeCek. Maskovaci pasku strhneme co nejdfive po malovani, dfive nez barva zcela zaschne.

Natirani je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek; teplota vzduchu a podkladu musi byt v rozmezi
+5 az +30°C, relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %.

PFiblizna resp. primérna spotfeba barvy pfi tfivrstvém nanaseni (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
DECOR Magnetic paint 280 — 320 ml/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Podrobnégjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedk(, nakladani
s odpady, Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, idaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpecnostni
predpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.




8. Udrzba a obnova natifenych povrch

Natfené povrchy nevyzaduji Zadnou zvlastni udrzbu. Usazeny prach a jiné volné necistoty Ize omést nebo vyluxovat.
Povrchy, z nichz neni mozné nedistoty nebo skvrny uvedenym zplUsobem odstranit, opatfime renovaénim natérem,
ktery zahrnuje obvykle dvé vrstvy barvy, viz odstavec "NandSeni barvy", v nékterych pfipadech mlze postacovat
i pouze jeden natér. Zakladni natér pfi obnovovacich natérech obvykle neni potfebny

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pii teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pfed pfimym slunecnim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicua.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU Ffadu let zavedeny systém Ffizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se od vzoru ve vzorniku mlze liit, celkova barevna odchylka AE2000 — stanovuje se podle ISO 7724/1-
3 a podle matematického modelu CIE DE2000 — je nejvice 1,5 pro odstiny ze vzorniku JUB. Pro kontrolu je smérodatna
spravné ususena vrstva barvy, nanesena na testovaci podklad a standard daného odstinu, ulozeny v TRC JUB d.o.o0.
Odlisnost barevného odstinu, ktera je disledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy barvy nez je
uvedeno v navodu, jeji naneseni na nespravné pfipraveny (malo nebo pfili§ savy, malo nebo pfili§ hruby, vihky resp.
nedostate¢né suchy) podklad, nedodrzovani pravidel egalizace, nemuze byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplrika.

Oznacdeni a datum vydani: TRC-012/19-Cad-cze, 4. 2. 2019
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