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TECHNICKY LIST 02.01.19-cze
VYROVNAVACI HMOTY

JUBOLIN REPARATUR

vnitfni vyrovnavaci hmota v tubé

1. Popis, pouZziti

JUBOLIN REPARATUR je disperzni vyrovnavaci hmota pro opravy menSich vad, prohlubni, prasklin, spar, ryh apod. na
vnitfnich sténach a stropech. Vyspravené povrchy maji pfirodni bilou barvu a Ize je natirat vSemi bé&znymi druhy
disperznich malitskych barev, lepit na né tapety a aplikovat réizné dekorativni Gpravy.

Ma dobrou pfidrznost k vdpennym, vapenocementovym a cementovym hladkym omitkdm a sadrokartonovym deskam,
Ize ho pouzit i k vyspravkam neomitnutého betonu, pérobetonu a povrchd z viaknocementovych desek, drevotiisek
apod. Je mozné ho nanaset i na jiz natfené povrchy, avdak pouze v pfipadé, Ze plvodni natéry dobfe drzi na podkladu
a nelze je smyt vodou.

Hmota je mimoradné tixotropni, takZze nestéka ani nevypadava z prohlubni a ryh, i kdyZ jsou podstatné hlubsi, nez
je nejvétsi dovolend tloustka nanesené vrstvy vyrovnavaci hmoty.

2. Baleni

plastové tuby 150 g

3. Technické udaje

hustota ~ 1,67
(kg/dm®)
tloustka vrstvy 1 az 2 (jedna vrstva)
(mm)
doba schnuti - T = +20 °C, vhodny k brouSeni ~12
rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin)
paropropustnost koeficient p <40
EN ISO 7783-2 ©)
hodnota Sq (d =3 mm) | < 0,12
(m) tfida | (vysoka paropropustnost)
pridrznost ke standardni vdpenocementové omitce > 0,45
(1:1:6) EN 1542
(MPa)

hlavni slozky: acetatové pojivo, jemna kalcitova plniva, celulézova a mineralni zahustovadla, voda

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych Castic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
nedistot. Prach a jiné volné nedistoty odstranime vysavatem nebo smetakem, zbytky bednicich olejii z betonovych
povrchli omyjeme horkou vodou nebo péarou. Zjiz natfenych povrchll odstranime vSechny vodou rozpustné vrstvy,
olejové natéry, laky a emaily. Povrchy napadené plisnémi je nutno pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat
Algicidem.

Nové podkladni omitky nechame pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty schnout podle jejich tloustky na kazdy cm
nejméné 7 az 10 dni, na nové betony miizeme hmotu nanaset nejdfive jeden mésic po betonovani (uvedené doby

schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %).
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Tmel vymackneme z tuby na nerezovou malifskou Spachtli a vadu vyspravime. V pfipadé hlubSich poSkozeni postup
opakujeme, protoze nanesena hmota se béhem tvrdnuti smrsti. Pockame, aZ tmel vytvrdne a pak opravené misto
zbrousime jemnym brusnym papirem. BrouSeni je moZno provadét ruc¢né nebo strojné. Na plochy pfipravované pro

5. Nan&sSeni vyrovnavaci hmoty

Nanéaseni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a sténového
podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35°C, relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %.

Priblizna resp. primérna spotieba zavisi na rozsahu poruchy!

6. Cisténi naradi, nakladani s odpadem
Naradi ihned po pouZiti diikladné omyjte vodou.

Nepouzity material Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdgjSi pouziti. Nepouzitelné
tekuté zbytky nevylévejte do kanalizace, vodoteci ani do zemé ani je neodstranujte spole€né s domovnim odpadem.
Smichejte je s cementem (Ize pfidat ztvrdlé zbytky malty, pisek nebo piliny) a ztvrdié je odlozte na skladku stavebniho
(klasifikacni Cislo: 17 09 04) nebo komundlniho (klasifikacni Cislo 08 01 12) odpadu.

Ocisténé obaly Ize recyklovat.

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni

Dodrzujte obecné pokyny a pfedpisy pro bezpecnost stavebnich resp. malifskych praci.

8. Skladovéani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrafite pfed pfimym slune¢nim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pii skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 15 mésic(.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. predepsané arovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém fizeni a
kontroly stélosti kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a obasnou kontrolu v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpec€nosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosaZeny optimalni vysledky. Za 3kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z dvodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna predchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a dopliikd.

Oznaceni a datum vydani: TRC-049/12-lev-sob, 01.09.2012
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Masarykova 265
399 01 Milevsko
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