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TECHNICKY LIST 02.01.04-CZE
VYROVNAVACi HMOTY

JUBOGLET NIVELIND

silnovrstva vyrovnavaci hmota

1. Popis, pouziti

JUBOGLET NIVELIN D je vapenocementova vyrovnavaci hmota vylepSena polymernimi pojivy, uréena k hrubSimu
i jemnému vyrovnavani fasadnich i vnitfnich povrchd zdiva. Ma nizky modul pruznosti a vysokou vodoodpudivost. Pfi
vysychani a vytvrzovani se mimoradné malo smrstuje, proto ji Ize nanaSet v tloustkach az 6 mm, lokalné ji Ize pouzit na
vyplnéni prohlubni, ryh, spar, prasklin apod. do hloubky az 10 mm. Na fasadach tak mizeme vyrovnavat vapenné
a vapenocementové omitky, zakladni omitky fasadnich tepelné izola¢nich systému, uvnitf objektll hmotu Ize pouzit na
vSechny druhy mineralnich podkladl k vyrovnani vapennych, vapenocementovych a cementovych omitek, ale
i k opravam rGznych vad nebo k vyrovnavani neomitnutého betonu.

Fasadni povrchy upravené JUBOGLETEM NIVELIN D se natiraji jakoukoli béZnou fasadni barvou, vnitfni povrchy

natirame nékterou z disperznich malifskych barev, bez problému na né mizeme také lepit vSechny bézné druhy tapet.

2. Barevné odstiny, baleni

papirové pytle 5 a 20 kg



3. Technické udaje

hustota - maltova smés ~1,58
pfipravena k nanaseni
(kg/dm®)
tloustka nanesené vrstvy 1,5az6,0
(mm) mistné max. 10
doba schnuti sucha na dotyk ~6
T =+20 °C, rel. vihkost
vzduchu = 65 % odolna proti deStove | ~24
(hodin) vodé
paropropustnost koeficient p (-) <30
EN 1015-19

hodnota Sq <0,15

(m) (prod =5 mm)

tfida Il (stfedni paropropustnost)

rychlost pronikani vody wa4 <0,20
EN 1062-3 (kg/m*h®®) ttida W2 (EN 1015-18)
reakce na ohen NPD
tepelna vodivost A 0,83
- tab. hodnota
(W/mK)
pevnost v tlaku >4 .0
EN 1015-11 Csli
(MPa)
pridrznost 0,6 100% B
EN 1015-12 B ... poruSeni ve vyrovnavaci hmoté
(MPa)
pfidrznost po starnuti 0,5 100%B
EN 1015-21 B ... poruSeni ve vyrovnavaci hmoté
(MPa)

Hlavni slozky: cement, vapenny hydrat, polymerni pojivo, kiemicita a kalcitova plniva, celuldza.

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt, pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
necistot. Prach a jiné volné necistoty ometeme nebo vysajeme. Staré pevné omitky ocistime od v§ech natérl, nastiika
a jinych dekorativnich vrstev. Z jiz natfenych povrchl odstranime vSechny plvodni natéry a nastfiky. Povrchy napadené
fasami a plisnémi je nutno pfed nanasenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat (napf. ALGICIDE PLUS).

Nové jadrové omitky nechame pred nandSenim JUBOGLETU NIVELIN D schnout podle jejich tloustky na kazdy cm
nejméné 7 az 10 dni (uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

Pred aplikaci omitky JUBOGLET NIVELIN D se na podklad nenanasi zadny zakladni natér, v pfipadé rychlého schnuti
podklad den pfed nanasenim dikladné navihéime vodou.

5. Priprava vyrovnavaci hmoty k nanaseni

Vyrovnavaci hmotu pfipravime tak, Ze obsah baleni 20 kg (resp. 5 kg) vsypeme do 5 | (resp. 1,25 I) vody. Smés
michame elektrickym michadlem nebo ru¢né, dokud neni homogenni. Pak ji nechame 10 minut stat a znovu ji dobfe
promichame. Pokud je potfeba, mizeme pfidat jeSté trochu vody.

Pfipravena smés je zpracovatelna cca 2 hodiny.

6. Nanaseni vyrovnavaci hmoty



Hmota se nanasi v tloustce do 6 mm. Nanasime ji ruéné — nerezovym hladitkem nebo strojné — stfikanim (Ize pouzit
rdzné agregaty pro strojni nanaseni jemnych maltovych smési). Optimalni parametry pro stfikani ur€ime zkou$kou,
pficemz musime dbat pokyn( vyrobce strojniho zafizeni. Pro rozprostfeni hmoty po pracovni ploSe a ubirani
prebyteéného materialu pouzivame nerezové hladitko, kterym se snazime povrch co nejlépe vyrovnat a uhladit.

JUBOGLET NIVELIN D lze pouzit také k renovaci starSich hrubych omitek. Nanasi se ru¢né ve dvou vrstvach.
Tloustka spodni vrstvy je ~ 3 — 4 mm. Ihned po naneseni se do spodni vrstvy vklada JUBIZOL vyztuzna mfizka
(sklenéna sitovina - perlinka). Po schnuti nejméné 1 den na kazdy mm tloustky se nanasi vrchni vyrovnavaci vrstva
v tloustce ~ 1,5 — 2 mm a povrch se co nejlépe vyrovna a uhladi. Pfed nanasenim JUBOGLETU NIVELIN D mizeme
podle potfeby na podklad aplikovat fedény hloubkovy zakladni natér JUKOLPRIMER (JUKOLPRIMER : voda = 1 : 1).
S nanasenim vyrovnavaci hmoty mizeme za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) zadit
12 hodin po naneseni zakladniho natéru.

PFiblizna resp. pramérna spotfeba gzévisi na savosti a hrubosti podkladu):
JUKOLPRIMER 90 — 100 ml/m

Jakmile uhlazena malta ¢astecné zatuhne (cca za 10 — 20 minut, zavisi to na mikroklimatickych podminkach a savosti
podkladu), povrch navihéime vodou a staime polystyrénovym, dfevénym nebo plastovym hladitkem. Mensi plochy
muzeme uhladit také nerezovym hladitkem. Popsany zplsob Upravy Ize nahradit ruénim nebo strojnim brousenim
suché a vytvrzené vrstvy — v normalnich podminkéach (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %),optimalni podminky pro
brouseni dosahneme, kdyz vrstvu nechame schnout pfiblizné 12 hodin na kazdy mm tloustky. Obvykle volime brusny
papir zrnitosti mezi 80 a 120.

Chceme-li ziskat rustikalni vzhled upravenych ploch, vynechame staéeni resp. brouseni povrchu. Pozadovany reliéf
ziskame strukturovanim jesté Cerstvé vrstvy riznym zednickym nebo malifskym nafadim nebo jinymi pomuckami.
Pfitom povrch pfili§ nevihéime, abychom co nejvice omezili vyplavovani pojiv z povrchové vrstvy materialu.

Nanaseni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota
vzduchu a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 °C az +35 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvyse 80 %. Fasadni
plochy pfed srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi
nesmime za desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

Priblizna resp. primérna spotfeba:
JUBOGLET NIVELIN D ~15 kg/m2 pfi tloustce vrstvy 1 mm

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouZzivani osobnich ochrannych prostfedkd, nakladani
s odpady, Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecénosti, signalni slova, nebezpeéné komponenty
k etiketovani, idaje o nebezpenosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku
JUB, ktery je kdispozici na webovych strankach nebo nebo prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat
bezpec&nostni pfedpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 12 mésica.

9. Kontrola kvality, zaruky

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje prabézné ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, ob&asné také
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. P¥i vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpec&nosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je doloZeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.




10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zékladé nasich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z dGvodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdé&jsich
zmeén a doplika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-098/17-¢ad-cze, 09. 10. 2017
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