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TECHNICKY LIST 02.01.02-CZE
VYROVNAVACI HMOTY

JUBOGLET Strong

dvouslozkova fasadni vyrovnavaci hmota

1. Popis, pouziti

JUBOGLET Strong je dvouslozkova tenkovrstva vyrovnavaci hmota (slozka A: mineralni praskova smés; slozka
B: AKRIL Emulze), uréena k jemnému vyrovnavani pevnych fasadnich ploch s cementovym pojivem (vapenocementové
a cementové omitky, neomitnuty beton). Lze ji pouzit i na opravy menSich povrchovych vad a poruch (prohlubni,
prasklin, spar, dér apod.) a na drobné opravy fasadnich ozdob, pfi¢emz ji obvykle vyztuzime specialni jemnou tkaninou
ze syntetickych viaken. Pouziva se i k jemnému vyrovnani neomitnutych betonovych povrchi a vapenocementovych
a cementovych omitek uvnitf objektd pokud predpokladané dekorativni Upravy vyzaduji velmi vysokou pevnost
podkladu.

JUBOGLET Strong velmi dobfe drzi na vSech dostate¢né pevnych mineralnich podkladech, ma dobrou vodoodpudivost
a vysokou pevnost. Vyrovnané povrchy lIze natirat béznymi druhy fasadnich a jinych barev véetné barev na bazi
rozpoustédel.

2. Baleni

papirové pytle 20 kg (slozka A)
plastové nadoby 1 kg, plastova védra 5 a 18 kg (AKRIL Emulze — sloZzka B)

3. Technické udaje

hustota - maltova smés ~1,68
pfipravena k nanaseni
(kg/dm®)
tloustka nanasené vrstvy 1 az 2 (jedna vrstva)
(mm) < 3 (pfi dvouvrstvém nanaseni)
doba schnuti vhodna k brouseni ~12
T = +20 °C, rel. vihkost
vzduchu = 65 %
(hodin)
paropropustnost koeficient y (-) <300
EN 1015-19
hodnota Sq < 0,90 (prod = 3,0 mm)
(m) tfida Il (stfedni paropropustnost)
pfidrznost ke standardni vapenocementoveé omitce >25
1:1:6)
EN 24624)
(MPa)

Hlavni slozky: slozka A: cement, kalcitova plniva, celulézové zahustovadlo
slozka B — AKRIL Emulze: akrylatové pojivo, celulézové zahustovadlo, voda

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
necistot. Prach a jiné volné necistoty odstranime ometenim nebo vyluxovanim, nerozlozené zbytky bednicich oleju
z betonovych povrchl omyjeme proudem horké vody nebo parou. Z jiz natfenych povrchli odstranime vSechny vodou
feditelné natéry, olejové barvy, laky a emaily. Povrchy napadené plisnémi pfed nanasenim vyrovnavaci hmoty
dezinfikujeme (ALGICIDE Plus).



Nové podkladni omitky nechame pfed nanasenim dekorativni omitky schnout podle jejich tloustky na kazdy cm
nejméné 7 az 10 dni, na nové betony muzeme dekorativni omitku nanaset nejdfive jeden mésic po betonovani
(uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %).

Pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty je povinny zakladni natér. DoporuCujeme Fedénou AKRIL Emulzi (AKRIL
Emulze : voda =1:1), kterou nandSime malifskym nebo zednickym Stétcem, valeCkem s dlouhym viasem nebo
stfikanim. S nanasenim vyrovnavaci hmoty mizeme za tzv. normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu
=65 %) zacit 6 hodin po aplikaci zakladniho natéru.

PFiblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
AKRIL Emulze 90 — 100 g/m?

5. Priprava vyrovnavaci hmoty k nanaseni

Vyrovnavaci hmotu pfipravime tak, ze do 5 kg AKRIL Emulze pfidame 20 kg suché smési (obsah jednoho baleni) a cca
0,5 | vody. Smés michame elektrickym michadlem nebo ru¢né az je homogenni. Nechame ji 15 minut stat a znovu
dobfe promichame. Pokud je potfeba, mizeme pfidat jesté trochu vody.

Pfipravena smés je zpracovatelna nejméné 1 - 2 hodiny.
6. Nanaseni vyrovnavaci hmoty

Hmotu obvykle nanaSime ve dvou vrstvach, pficemz tloustka kazdé vrstvy je nejvySse 1 — 2 mm, celkova tloustka pfi
dvouvrstvém nanaseni je 3 mm. Hmotu nanasime ru¢né — nerezovym hladitkem nebo strojné — stiikanim. Lze pouzit
agregaty pro nanaseni jemnych maltovych smési. Optimalni parametry zjistime zkuSebnim nanesenim, pfi nanaseni
stfikanim musime dbat pokynl vyrobce strojniho zafizeni. Rozprostfeni hmoty po pracovni ploSe a ubirani prebyte¢né
hmoty provadime nerezovym hladitkem, kterym také povrch co nejlépe vyrovnavame.

Prvni i druhou (vrchni) vrstvu po vytvrzeni zbrousime jemnym brusnym papirem. Brousit Ize ruéné nebo strojné.
Obvykle volime brusny papir zrnitosti mezi 80 a 120.

Nanaseni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota
vzduchu a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 °C az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni
plochy pfed srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi
nesmime za desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

PFiblizna resp. primérna spotfeba (pfi dvouvrstvém nanaseni):
JUBOGLET Strong - slozka A 12-20 kg/m2
AKRIL Emulze - slozka B 0,3 - 0,5 kg/m”

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.
NepouZzité sloZky A a B Ize v dobfe uzavieném baleni uchovat pro pfipadné opravy nebo pozdéjsi pouziti.

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni a ochrana zdravi pfri praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostiedk(i, nakladani
s odpady, €isténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signaini slova, nebezpe¢né komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpeénostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. PFi pouZiti vyrobku je nutné dodrzovat bezpe&nostni
predpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Slozka A:
Béhem prepravy chrarnite vyrobek pfed vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 6 mésicu.
Slozka B (AKRIL Emulze):
Skladovani a prfeprava jsou mozné pfi teplotach +5 °C az +25 °C, chranéné pred pfimym sluneénim zafenim, mimo

dosah déti. NESMi ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 18 mésica.




9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni
a kontroly stélosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Ostatni informace
Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly

dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplGsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje v8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplfika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-039/17-pek-cze, 08. 06. 2017
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