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TECHNICKY LIST 13.01.18-CZE
STAVEBNI LEPIDLA

AKRINOL Uniflex white

bilé stfednévrstvé lepidlo C2TE

1. Popis, pouziti

AKRINOL Uniflex white je stfednévrstvé lepidlo pro lepeni ve vrstvach tloustky do 10 mm na vnitfni a vnéjsi povrchy,
vyrobené na zakladé cementu, pisku a pfisad. Je vhodné klepeni standardni keramiky, tézSich keramickych obkladi
a dlazeb, mramoru a jiného kamene, bilych kamennych obkladl a prisvitnych obklad( na problematické podklady jako
napf. podlahy s podlahovym topenim, bazény, terasy, balkony.

2. Baleni

papirové pytle 25 kg

3. Technické udaje

vzhled bila praskova smés

objemova hmotnost sypna ~ 1200

(kg/m?®)

doba zpracovatelnosti | doba pouzitelnosti namichaného lepidla ~1

lepici hmoty a jiné (hodin)

technologické ¢asy ¢as na upravu polohy nalepené dlazdice ~15

T =+20 °C, (minut)

rel. vihkost pochtiznost a moZnost sparovat ~ 24 (pfi tloustce 5 mm)

vzduchu = 65 % (hodin)
plné zatizeni ~ 14 (pfi tloustce 5 mm)
(dn))

tahova pridrznost 20 minut po naneseni >0,8

EN 1346

(MPa)

skluz pfilepené dlazdice <0,5

EN 1308

(mm)

pocatecni tahova pridrznost >15

EN 1348

(MPa)

tahova pfidrZznost po ponofeni do vody >1,0

EN 1348

(MPa)

tahova pfidrznost po tepelném starnuti +70 °C >1,0

EN 1348

(MPa)

tahova pridrznost po cyklech zmrazeni/rozmrazeni >1,2

EN 1348

(MPa)

teplotni stalost -40 az +70

(°C)




Hlavni sloZzky: cement, polymerni pojivo, silikatova plniva, celul6zové zahustovadlo.

Zatfidéni podle EN 12004: C2TE

4. Priprava podkladu

Podkladem mohou byt pevné, suché a Cisté hladké vapenné, vapenocementové nebo cementové omitky a suché, Cisté
betonové povrchy, mazaniny, potéry, viAknocementové a sadrokartonové desky, dfevotfisky nebo staré keramické obklady.
Je nutno zbavit je uvolnénych ¢astic, prachu, zbytk{ olejd, mastnot a jinych nedistot.

Nové omitky pfed lepenim obkladd nechame schnout (vyzrat) nejméné 7 — 10 dni na kazdy cm tloustky (udaj plati za
normalnich podminek: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %), ze starych odstranime vSechny pdvodni natéry, dekorativni
vrstvy, nastfiky, olejové natéry, laky a emaily. Betonové mazaniny a cementové potéry musi byt staré nejméné 1 mésic.

Standardni podklady pfed nanasenim lepidla pouze navlhéime vodou, na velmi savé nebo vyrazné nestejnomérné savé
podklady pouzijeme zakladni natér AKRYL Emulze. Problematické podklady, jako jsou staré keramické obklady, hladky
beton, vlaknocementové a sadrokartonové desky nebo dfevotfisky pfed lepenim natfeme nékterym ze zakladnich natera
AKRINOL Super grip nebo VEZAKRIL Primer. PFidrznost lepidla k hladkym povrchim zlep$ime, kdyZ je vhodnym naradim
predem alespon ¢aste€¢né narusime. Takovouto Upravu doporucujeme zejména pfi lepeni nové keramiky na staré keramické
obklady.

5. Priprava a nanaseni lepidla

Lepidlo pfipravime tak, ze obsah baleni 25 kg suché smési zamichame do 5,0 | isté vody tak, abychom ziskali homogenni
smeés bez hrudek. Hmotu nechame 5 minut stat, pak ji znovu dobfe promichame.

Na pfipraveny podklad naneseme rovnym hladitkem tenkou vrstvu lepidla a na jeSté Cerstvy material pak zubovym
hladitkem naneseme druhou vrstvu. Kontaktni plocha mezi podkladem a dlazdicemi musi byt min 90 % plochy. V pfipadé
lepeni silngjSich a tézSich obkladl a obkladi velkych rozmérd se doporuéuje oboustranné nanaseni lepidla (na podklad
i dlazdice), tzv. postup buttering.

V pfipadé lepeni obklad na vnéjsi povrchy, na problematické podklady a lepeni v bazénech pouzivame buttering vzdy, bez
ohledu na rozméry obkladovych prvkd. Podle rozmérl a hmotnosti obkladu, rovinnosti jeho lepenych ploch a rovinnosti
podkladu zvolime zubové hladitko s pfiméfenou velikosti zubl. Chceme-li silnéj$i vrstvu lepidla, pouzijeme velikost zubl
alespori 10 mm. Cim je obklad t&z8i a vétsi, tim je pozadované vrstva lepidla pod nim silngj$i. Nejmensi tloustka vrstvy pod
obkladem musi byt vZdy nejméné& 3 mm. Pfipravuje se takové mnozstvi lepidla, které se spotfebuje béhem jedné hodiny. Pfi
vy&Si teploté se doba zpracovatelnosti, resp. pouZzitelnosti lepidla zkracuje, pfi nizsi se prodluzuje. ProtoZze podminky, za
kterych se pracuje, nejsou pokazdé stejné, je potfeba kontrolovat (napf. dotykem prstu) pfipadny vznik tuhnouci vrstvy na
povrchu lepidla. Na tuto vrstvu jiz obklad nepokladejte! Lepidlo se nana$i jen na povrch takové velikosti, na kterou jsme
schopni dlazdice hned nalepit. Dlazdice vétSich rozmérl lepime kazdou samostatné. Pouziti méné nasakavych
keramickych obkladG dobu pouzitelnosti lepidla prodiuzuje, stejné jako lepeni obkladu na silngjsi vrstvu lepidla. Lepidlo
odstrante ze spar mezi dlazdicemi pfed tim, nez zatvrdne.

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich, resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Vnéjsi plochy pfed
srazkami, silnym vétrem a intenzivnim sluneé¢nim svitem chranime (napf. fasadnimi zavésy apod.), avSak ani s nimi
nesmime za desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét. Lepidlo nepouzivejte, pokud do 48 hodin hrozi
jeho zmrznuti.

U neznamého druhu dlazby, resp. obkladu doporucujeme pfedem provést zkousku lepeni.

Spary mezi dlazdicemi nasledné zaplnime sparovaci hmotou zvoleného barevného odstinu, dilataéni spary vyplnime
vhodnym trvale pruznym tmelem.

PFiblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na rozmérech dlazdic a na velikosti zubu pouzitého naradi):
AKRINOL Uniflex white 4,0 az 10,0 kg/m?

Naradi ihned po pouziti diikladné omyijte vodou, zaschlé skvrny nelze odstranit.



6. Pokyny pro bezpe¢né zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobné;jsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkt, nakladani s odpady,
Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpeénosti, signalni slova, nebezpeéné komponenty k etiketovani,
Uudaje o nebezpec€nosti a pokyny pro bezpetné zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku JUB, ktery je

k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrZzovat bezpeénostni pfedpisy z oboru
stavebnich a fasadnickych praci

7. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy vyrobek chrante pfed vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti.
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicua.

8. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zdkladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplUsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu

nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdé&jSich zmén
a doplnka.

Oznaceni a datum vydani: TRC-016/18-¢ad-cze, 12. 02. 2018
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