JUB kemiéna industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28,
SI-1262 Dol pri Ljubljani, Slovenija

O3B

Since 1875

www.jub.cz

TECHNICKY LIST 13.01.07-CZE Clen Skupiny JUB

STAVEBNI LEPIDLA

AKRINOL Flex

flexibilni lepidlo na keramiku

1. Popis, pouziti

AKRINOL Flex je zlepSené viceucelové stavebni lepidlo se snizenym skluzem, prodlouzenou dobou zavadnuti a zvySenou
flexibilitou, uréené pro vnitfni a vnéjsi pouziti. Podkladem mohou byt cementové a vdpenocementové omitky, sadrokartonové
desky, cementové potéry apod. Lepidlo je vyrobeno na zakladé kvalitniho cementu, polymernich pojiv a specialnich pfisad a je
vhodné klepeni vSech druhG keramickych obkladl, jako jsou napf.: mozaiky, bézna keramika, slinuté obklady gres,
granitogres, klinker, umély a pfirodni kamen atd. Lze jej pouzit k lepeni keramickych dlazeb v objektech s podlahovym
topenim, lepeni nové keramiky na staré keramické obklady i k lepeni keramickych obkladu v bazénech.

2. Baleni

papirové pytle 25 kg

3. Technické udaje

hustota (maltova smés pfipravena k nanaseni) ~1,54

(kg/dm3)

doba zpracovatelnosti | doba pouzitelnosti (lepici smés pfipravena | 3 az4

lepici hmoty a jiné k nanaseni)

technologické casy (hodin)

T =+20 °C, doba zavadnuti naneseného lepidla 20-25

rel. vihkost (minut)

VRSN = 65 Y ¢as na Upravu polohy nalepené dlazdice max. 10
(minut)
pochiiznost nalepené dlazby po ~ 12
(hodin)
moznost sparovat po ~ 4 — 8 (stény)
(hodin) po ~ 24 (podlahy)

tahova pridrznost 30 minut po naneseni >0,8

EN 1346

(MPa)

skluz pfilepené dlazdice <0,5

EN 1308

(mm)

pocatecni tahova pridrznost >15

EN 1348

(MPa)

tahova pfidrznost po ponofeni do vody > 1,0

EN 1348

(MPa)

tahova pridrznost po tepelném starnuti +70 °C >1,9

EN 1348

(MPa)

tahova pridrznost po cyklech zmrazeni/rozmrazeni >1,2

EN 1348

(MPa)

teplotni stalost -40 az +70

(C)

PFi¢na deformace — priihyb 2,5-5mm

EN 12002




Hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, silikatova plniva, celulézové zahustovadio.

zatfidéni podle EN 12004: C 2TE
vysoka pridrznost se snizenym skluzem a prodlouzenou dobou zavadnuti

zatfidéni podle EN 12002: S1
flexibilni — deformovatelné lepidlo

4. Priprava podkladu

Podkladem mohou byt pevné, suché a Cisté hladké vapenné, vapenocementové nebo cementové omitky a suché, Cisté
betonové povrchy, mazaniny, potéry, vlaknocementové a sadrokartonové desky, dievotfisky nebo staré keramické obklady. Je
nutno zbavit je uvolnénych ¢&astic, prachu, zbytkl olejl, mastnot a jinych nedistot.

Nové omitky pfed lepenim obkladd nechame schnout (vyzrat) nejméné 7 — 10 dni na kazdy cm tloustky (Udaj plati za
normalnich podminek: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %), ze starych odstranime vSechny plGvodni natéry, dekorativni
vrstvy, nastfiky, olejové natéry, laky a emaily. Betonové mazaniny a cementové potéry musi byt staré nejméné 1 mésic.

Standardni podklady pfed nanasenim lepidla navihéime vodou, na velmi savé nebo vyrazné nestejnomérné savé podklady
pouzijeme zakladni natér AKRYL Emulze. Problematické podklady, jako jsou staré keramické obklady, hladky beton,
vlaknocementové a sadrokartonové desky nebo dfevotfisky pfed lepenim natfeme zakladnim natérem AKRINOL Super grip.
PFidrznost lepidla k hladkym povrchim zlepSime, kdyz podklad vhodnym nafadim pfedem alespori ¢aste¢né narusime.
Takovouto Upravu doporuéujeme zejména pfi lepeni nové keramiky na staré keramické obklady.

5. Priprava a nanaseni lepidla

Lepidlo pfipravime tak, Ze obsah baleni 25 kg, resp. 5 kg suché smési zamichame do cca 6,5 I, resp. 1,3 | vody tak, abychom
ziskali homogenni smés bez hrudek. Hmotu nechame 10 minut stat, pak ji znovu dobfe promichame a podle potfeby pfidame
jesté trochu vody. Pripravena lepici hmota je pouzitelna pfiblizné 3 az 4 hodiny.

Naradim pro nanaseni lepidla je zubova ocelova stérka (Spachtle) nebo zubové ocelové hladitko. Pfi lepeni stfedné velkych
dlazdic s délkou stran mezi ~10 a ~20 cm ma byt Sitka a hloubka zubl na stérce, resp. na hladitku 4 az 6 mm, pro lepeni
menSich dlazdic a mozaik pouzivame naradi s drobné&jSimi zuby, pro dlazdice se stranami vétSimi nez ~20 cm naradi
s hrubSimi zuby. PFi stanovovani velikosti plochy, na kterou budeme lepidlo nanaset, musime pocitat s tim, ze zpracovatelnost
lepidla naneseného na zdivo, resp. podlahu je v normalnich podminkach pfiblizné 20 — 25 minut. Dlazdice klademe na sraz
nebo na sparu, v druhém pfipadé vkladame do spéry pfiméfené Siroké plastové distanéniky. Velmi savé dlazdice pred lepenim
namocime do vody. Polohu dlazdic Ize ménit nejdéle 10 minut po jejich polozZeni.

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich, resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a sténového
podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. VnéjSi plochy pfed srazkami, silnym
vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime (napf. fasadnimi zavésy apod.), avSak ani s nimi nesmime za desté, mlhy a
silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

V pfipadé lepeni keramickych obkladl a dlazeb formatt nad 900 cm? v exteriéru, do bazénd a nadrzi na vodu, pfi pokladce
obklad na obklad a obkladani ve velmi zatéZovanych prostorech — gardze, skladovaci haly a vystavni prostory pouZivejte
kombinovany postup oboustranného nanaseni lepidla, tzv. Buttering Floating. V interiérovych prostorech doporucujeme
provadét oboustranné lepeni u obkladt formatu vétsiho nez 1200 cm?.

Plocha podkladu musi byt pokryta lepidlem nejméné takto: 65 % v interiéru, 95 % v exteriéru.

Konec¢né a vysledné viastnosti spoje umozriuji flexibilni spojeni obkladu s podkladem a pfenos smykového napéti mezi nimi.
U neznamého druhu dlazby doporu€ujeme pfedem provést zkousku lepeni.

Po nalepeni obklad chrarite cca 48 hodin pfed mechanickym zatizenim (pochtznost).

Spary mezi dlazdicemi nasledné zaplnime sparovaci hmotou zvoleného barevného odstinu, dilatacni spary vyplnime vhodnym
trvale pruznym tmelem.

PFiblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na rozmérech dlazdic a na velikosti zubli pouzitého naradi):




AKRINOL Flex ~ 2 az 3 kg/m?

Naradi ihned po pouziti ddkladné omyjte vodou, pfedem zakryjte okolni povrchy, zaschlé skvrny nelze odstranit.

6. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, nakladani s odpady,
Cisténi nafadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty k etiketovani,
udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpe€né zachazeni jsou uvedeny v bezpe¢nostnim listu vyrobku JUB, ktery je
k dispozici na webovych strdnkach nebo u prodejce. PFi pouziti vyrobku je nutné dodrZovat bezpe€nostni pfedpisy z oboru
stavebnich, obklada€skych a fasadnickych praci.

7. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy vyrobek chrante pfed vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti.

Trvanlivost pfi skladovani v origindlné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 24 meésicl pro baleni 5 kg, resp.
12 mésicu pro baleni 25 kg.

8. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované, resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a kontrolu v riznych tuzemskych
a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrob& produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy
z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty 1ISO 14001, ISO
50001 a ISO 45001.

9. Ostatni informace

Néavody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zkladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmén
a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-077/22-¢ad-cze, 14. 03. 2022

JUB as.
Masarykova 265 |
399 01 Milevsko
Ceska republika s I 5' T E
= I:iNet &
T: +420 382 521 187 ISO 9001  Q-159 —
F: +420 382 521 810 ISO 14001 E-034
i ISO 50001 En-024
E: jub@jub.cz ISO 45001 H-022
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatd
1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 50001:2018, ISO 45001:2018


mailto:jub@jub.cz
http://www.jub.cz/

