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HYDROSOL Polyurethane 2K

dvouslozkovy polyuretanovy hydroizolaéni natér

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Polyurethane 2K je dvouslozkovy polyuretanovy natér na vodni bazi s transparentnim, polomatnym vzhledem.
Slouzi jako dodate¢na hydroizolaéni a mechanicka ochrana vnitfnich stén a strop(i, upravenych omyvatelnymi barvami nebo
vodotésnou hmotou HYDROSOL Decor base, a také vhodné upravenych suchych betonovych povrchd. Vyrobek Ize pouzit
i jako ochranny natér vnitfnich pochuznych ploch s vodotésnou hmotou HYDROSOL Decor floor. Vrchni Uprava poskytuje
pochlznym povrchim mechanickou a vodotésnou ochranu a v kombinaci s protiskluznou pfisadou HYDROSOL Antislip

powder dosahuje jesté nizsiho skluzu.
UPOZORNENI!

HYDROSOL Polyurethane 2K neni vhodny na podklady, které jsou trvale pod vodou (napf. bazény, vodojemy apod.), ani na

plochy, kde dochazi k pruniku vody kapilarnim vzlinanim.

2. Baleni

Slozka A: plastova védra 1,75 kg
Slozka B: plastové obaly 0,5 kg

3. Technické udaje

(m)

hustota ~ 1,05 (slozka A)
(kg/dm?) ~ 1,15 (slozka B)
obsah tékaych organickych latek (VOC) <10
(a/) pozadavek EU VOC - kategorie A/
(od 01.01.2010): <10
doba schnuti — T = +20 °C, vhodny pro dalSi upravy viz odst. Nanaseni natéru
rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin)
vlastnosti | dosazeni pro preneseni ~ 5 dni po natfeni
suchého pevnosti primérného zatizeni
barevného pro preneseni ~ 28 dni po natfeni
filmu maximalniho
mechanického zatiZeni
paropropustnost | koeficient p <22 000
EN ISO 7783-2 (-)
hodnota Sd (d = 100 um) | <2,20

tfida Ill (nizka paropropustnost)

odolnost vici odéru za mokra

odolny, tfida 1

EN 14891 2017

EN 13300
odolnost proti vodé <0,20¢g
EN 14891
odolnost proti abrazi A < 6 cm3/50 cm?
EN13813
odolnost proti skluzu R10
DIN 51130:2004
odolnost proti skluzu (+7 % HYDROSOL R12, A
Antislip powder)
DIN 51130:2004, DIN 51097:1992
schopnost preklenout trhliny za standardnich podminek <0,75 mm




Hlavni slozky: slozka A: smés organickych polymerq, aditiva
Slozka B: tuzidlo

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty — bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych nedistot.
Prach a jiné volné necistoty odstranime vysavacem nebo ometenim, bednici oleje z betonovych povrchi omyjeme horkou
vodou nebo parou. Povrchy napadené plisnémi je nutné pfed nanesenim natéru dezinfikovat (ALGICIDE Plus).

Nové omitky nechame pfed nanesenim natéru schnout, resp. vyzravat nejméné 7 az 10 dni, u betonovych podkladi je doba
schnuti nejméné jeden mésic; plati pro normalni podminky (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %).

5. Priprava natérové hmoty

Natérovou hmotu pfipravime tak, Ze vzajemné smichame a dobfe promichame slozky A a B. P¥i pfipravé mensich mnozstvi je
potfeba michat slozky A a B v hmotnostnim poméru 3,5 (A) : 1 (B). Ziskanou smés dlikladné promichame, az je zcela
homogenni.

Po smichani komponent A a B je doba zpracovatelnosti smési max. 80 min. pfi T = 20 °C a rel. vlhkosti vzduchu 65 %. Tento
Cas nesmi byt prekrocen, nebot to mize vést ke zménam v lesku a barvé laku a dale také ke sniZeni pevnosti a ztraté
pridrznosti k podkladu.

Pro prvni vrstvu ji Ize Fedit do 10 % vodou, pro druhou vrstvu nejvySe 5 %.

V pfFipadech, kdy chceme docilit nizsi skluz pochlznych povrch(, pfiddme do jiz rozmichané smési 7 % pfisady HYDROSOL
Antislip powder.

UPOZORNENI! Smési pfipravte jen takové mnozstvi, které spotfebujete na jednu vrstvu! Pfipravena smés se neskladuije.
6. Nanaseni natéru

Barva se nanasi ve dvou (vyjime€né ve tfech) vrstvach valeCkem s kratkym vlasem (délka vlasu 10 az 13 mm; lze pouzit
umeélé vlakno, resp. textilii z riznych syntetickych viaken — velur nebo nylon), §tétcem pro nanaseni disperznich malifskych
barev nebo stfikanim.

Pfi nanaseni valeCkem pouzivame vhodnou odkapavaci mfizku; druhou, resp. tfeti vrstvu je mozné nanaset az na zcela
suchou predchozi vrstvu — za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) je to nejméné po 4 hodinach,
nejdéle po 24 hodinach od naneseni pfedchozi vrstvy. Pfi nizSich teplotach a vysoké relativni vihkosti vzduchu se doba schnuti
muze prodlouzit, pfi vy$Sich teplotach a nizké relativni vihkosti naopak zkratit, napf. pfi T = +10 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %
je to nejméné 24 hodin a nejvySe 48 hodin a pfi T = +30 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 % je to nejméné 8 a nejvySe 48 hodin.
Relativni vlhkost vzduchu b&hem nanaseni a polymerizace nesmi prekrocit 75 %.

Ke stfikani mizeme pouzit klasické vysokotlaké a moderni nizkotlaké pistole rGznych typd (s "vnéj$im" nebo "vnitfnim
michanim vzduchu"), nebo airless agregaty riznych vyrobcu. Pfi volbé praméru stfikacich trysek a pracovniho tlaku dbame
navodu vyrobce. Kazdou ucelenou plochu barvime souvisle a bez pferuSeni od jednoho okraje ke druhému. Povrchy
nedostupné pro standardni valecek nebo stfikaci pistoli (kouty, rohy, zlabky, uzké Spalety atd.) v kazdé vrstvé barvy natirame
pfedem a pouzivame k tomu vhodny Stétec nebo danym podminkam pfizplsobeny mensi valeCek. Maskovaci pasku strhneme
co nejdfive po malovani, dfive, nez barva zcela zaschne.

PFiblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):

HYDROSOL Polyurethane 2K 90 — 130 ml/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou

7. Pokyny pro bezpecéné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedk(i, nakladani s odpady,
Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecénosti, signalni slova, nebezpecné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpe€né zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici na
webovych strankach nebo u prodejce. PFi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpec€nostni pfedpisy z oboru stavebnich,
fasadnickych a malifskych praci.



8. Udrzba a obnova upravenych povrchi
Upravené povrchy nevyzaduji Zddnou zvlastni udrzbu.
9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

B&hem prepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech. NESMi ZMRZNOUT!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepo$Skozeném obalu: nejméné 12 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo predepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti
kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje denni ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich a v nezavislych tuzemskych a zahrani¢nich
odbornych zafizenich. Pfi vyrobé produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho
prostiedi a bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci, cozZ je doloZeno certifikaty ISO 14001, ISO 50001 in ISO 45001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly dosazeny
optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu nekvalitniho
zpracovani, nepfebirdme zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmén
a doplnika.
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