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HYDROSOL Polyurethane 2K

dvouslozkovy polyuretanovy hydroizolaéni natér

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Polyurethane 2K je dvouslozkovy polyuretanovy natér na vodni bazi, transparentniho polomatného vzhledu,
uréeny zejména k dodateéné ochrané pfed hydroizolaéni a mechanické ochrané HYDROSOLU Decor base. Lze ho pouzit
i jako ochranny natér sténovych a nékterych jinych exponovanych povrchd v obytnych a firemnich budovach, $kolach,
Skolkach, nemocnicich, domovech pro seniory, hotelech a jinych objektech, které vyzaduji odoIn&jsi povrch, méné citlivy na
vznik skvrn asnaze G istitelny. Vhodnymi podklady jsou stérkovymi hmotami vyrovnané povrchy,
a vlaknocementové desky, dfevotfisky, beton, Stukové omitky vSech druhd atd. Mozné je i nanaSeni na star$i soudrzné

omyvatelné disperzni natéry.
2. Baleni

Slozka A: plastova védra 1,75 kg
Slozka B: plastové obaly 0,5 kg

3. Technické udaje

hustota ~ 1,05 (slozka A)
(kg/dm®) ~ 1,15 (slozka B)
obsah tékaych organickych latek (VOC) <10
(a/l) pozadavek EU VOC — kategorie A/j
(od 01. 01. 2010): < 10
doba schnuti — T = +20 °C, vhodny pro dalSi upravy viz odst. Nanaseni natéru
rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin)
vlastnosti | dostate¢na pro pfeneseni ~ 5 dni po natfeni
suchého pevnost pradmérného zatizeni
barevného pro preneseni ~28 dni po natfeni
filmu maximalniho
mechanického zatiZeni
paropropustnost | koeficient y < 22000
EN ISO 7783-2 )
hodnota Sd (d = 100 um) | <2,20

(m) tfida 11l (nizka paropropustnost)
odolnost vic¢i odéru za mokra odolny, tfida 1
EN 13300
odolnost proti vodé <0,20¢
EN 14891
odolnost proti abrazi A <6cm’/50 cm®
EN13813

preklenuti trhlin
EN 14891 2017

<0,75mm

Hlavni slozky: slozka A: smés organickych polymeru, aditiva
Slozka B: tuzidlo

sadrokartonové




4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a €isty — bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych necistot.
Prach a jiné volné necistoty odstranime vysavaéem nebo ometenim, bednici oleje z betonovych povrchli omyjeme horkou
vodou nebo parou. Zjiz natfenych povrchi odstranime vSechny vodou rozpustné barvy a olejové natéry, laky a emaily.
Povrchy napadené plisnémi je nutné pfed nanesenim natéru dezinfikovat (ALGICIDE Plus).

Nové omitky a vyrovnavaci hmoty nechame schnout resp. vyzravat nejméné 7 az 10 dni, u betonovych podkladi je doba
schnuti nejméné jeden mésic; plati pro normalni podminky (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %).

5. Priprava natérové hmoty

Natérovou hmotu pfipravime tak, Ze vzajemné smichame a dobfe promichame sloZky A a B. Pfi pfipravé menSich mnozstvi je
potfeba michat slozky A a B v hmotnostnim poméru 3,5 (A) : 1 (B). Ziskanou smés dukladné promichat, az je zcela
homogenni. Pro prvni vrstvu ji Ize fedit do 10 % vodou, pro druhou vrstvu nejvyse 5 %.

6. Nanaseni natéru

Barva se nanasi ve dvou (vyjime¢né ve tfech) vrstvach valeckem s kratkym viasem (délka vlasu 10 az 13 mm; Ize pouzit
umeélé vlakno resp. textilii z riznych syntetickych viaken — velur nebo nylon), Stétcem pro nanaseni disperznich malifskych
barev nebo stfikanim.

PFi nanaseni valeckem pouzivame vhodnou odkapavaci mfizku; druhou resp. tfeti vrstvu je mozné nanaset az na zcela suchou
predchozi vrstvu — za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je to nejméné po 4 hodinach, nejdéle po
24 hodinach od naneseni pfedchozi vrstvy. Pfi nizSich teplotach a vysoké relativni vlhkosti vzduchu se doba schnuti maze
prodlouzit, pfi vySSich teplotach a nizké relativni vlhkosti naopak zkratit, napf. pfi T = +10 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 % je to
nejméné 24 hodin a nejvySe 48 hodin a pfi T = +30 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 % je to nejméné 8 a nejvySe 48 hodin.
Relativni vlhkost vzduchu béhem nanaseni a polymerizace nesmi prekrocit 75 %.

Ke stfikani mdzeme pouzit klasické vysokotlaké a moderni nizkotlaké pistole rdznych typl (s "vnéjSim" nebo "vnitfnim
michanim vzduchu"), nebo airless agregaty rdznych vyrobct. Pfi volbé priméru stfikacich trysek a pracovniho tlaku dbame
navodl vyrobce. Kazdou ucelenou plochu barvime souvisle a bez prferuseni od jednoho okraje ke druhému. Povrchy
nedostupné pro standardni vale€Cek nebo stfikaci pistoli (kouty, rohy, zlabky, uzké Spalety, atd.) v kazdé vrstvé barvy natirame
predem a pouzivame k tomu vhodny $tétec nebo danym podminkam pfizplsobeny mensi valecek. Maskovaci pasku strhneme
co nejdfive po malovani, dfive nez barva zcela zaschne.

PFiblizna resp. prumérna spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):

HYDROSOL Polyurethane 2K 90 — 130 ml/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni, nakladani s odpadem

Podrobné;jsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkl, nakladani s odpady,
Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici na

webovych strankach nebo prodejce. Pfi pouZziti vyrobku je nutné dodrZzovat bezpelnostni pfedpisy z oboru stavebnich,
fasadnickych a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchi
Upravené povrchy nevyzaduji zadnou zvlastni udrzbu.
9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

B&hem piepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Uchovaveijte v suchych a vétranych prostorech. NESMi ZMRZNOUT!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném obalu: nejméné 12 mésicu.



10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo predepsané urovné kvality zajistuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti
kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje denni ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, obCasné také v Zavodu za gradbenistvo
v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé produktu jsou pfisné dodrzovany
slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je doloZzeno
certifikaty 1ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zékladé nasSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly dosazeny
optimalni vysledky. Za Skody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z ddvodu nekvalitniho
zpracovani, neprebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmén
a doplfika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-003/19-¢ad-cze, 28. 01. 2019

JUB a.s.
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