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TECHNICKY LIST 08.02.02-CZE
HYDROIZOLACNI HMOTY

HYDROSOL Elastic

elasticka vodotésna hmota

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Elastic je prumyslové vyrobena sucha maltovd smés pro pfipravu elastické hydroizolaéni hmoty na
vodotésnou ochranu svislych i vodorovnych povrchd vodojemd, prvkd kanalizaénich systéma a podobnych objekt(, jakoz
ina vodotésnou ochranu povrchll v koupelnach, kde jsou vnitfni stény montovanych objektd obvykle vyrobeny ze
sadrokartonovych desek, na balkénech, terasach, v bazénech pfed obkladanim keramickymi obklady, jakoz i do zemé
zabudovanych ¢€asti stavebnich objektl, tunell, propustkl, podpérnych a opérnych zdi, betonovych plotl apod. pred
pronikanim zemni vihkosti a vody.

Splfiuje pozadavky na objekty pro ziskavani, uchovavani a pfipravu pitné vody (33. ¢lanek Pfedpisu o pitné vodé ULRS
26/2006, metoda DVGW: Technische Regeln, W 347, Fijen 1999). Na monolitickych betonovych konstrukcich zajistuje
kvalitni vodotésnou ochranu pfed pozitivnim i negativnim tlakem vody (izolaéni vrstva muze byt na kterékoli strané
konstrukce), na zdivu z betonovych nebo cihelnych bloki pouze pfed pozitivnim tlakem vody (izolaéni vrstva musi byt na
té strané konstrukce, z niz pfichazi voda, nanesena na nejméné 10 mm silnou cementovou omitku). HYDROSOL Elastic
(dfive HIDROZOL ELASTIK) je rovnéz vysoce nepropustny pro radon, proto ho Ize pouzivat také jako protiradonové
opatfeni ve stavebnich objektech. Koeficient propustnosti pro radon(D) byl stanoven metodou K124/02/95 na Fakulté
stavebni CVUT Praha.

2. Baleni
papirové pytle 18 kg

3. Technické udaje

hustota (maltova smés pfipravena k nanaseni) ~1.3
(kg/dm?)
doba pouzitelnosti maltové smési pfipravené k nanaseni ~15
(T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu = 65 %)
(hodin)

tloustka nanesené vrstvy max. 5
(mm)

pocatec¢ni tahova pfidrznost 15
EN 14891/2006: min. 0,5
(MPa)

tahova pfidrznost po ponoreni do vody 0,7
pr EN 14891/2006: min. 0,5
(MPa)

tahova pridrznost po pusobeni tepla — zahrati na +70 °C 1,6
pr EN 14891/2006: min. 0,5
(MPa)

tahova pfidrznost po vystaveni cyklim zmrznuti-roztani 0,8
pr EN 14891/2006: min. 0,5
(MPa)

tahova pridrznost po ponoreni do vapenné vody 0,9
pr EN 14891/2006: min. 0,5
(MPa)




tahova pridrznost po ponoreni do chlorové vody 0,6

pr EN 14891/2006: min. 0,5

(MPa)

odolnost proti pozitivnimu tlaku vody pfi tloustce vrstvy 3 mm je bez prostupu
EN 14 891/2006 vody

odolnost proti negativnimu tlaku vody pfi tloustce vrstvy 3 mm je bez prostupu
OER, bod 12.7 vody

Hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, kfemicita plniva.
4. Priprava podkladu

Podkladem musi byt pevny, suchy, Cisty, bez prachu a jinych nesoudrznych &astic, zbytkd bednicich oleja a jinych nedistot.
Vhodné jsou nejméné mésic staré jemné& zrnité betonové povrchy nebo mésic staré hladké cementové a pevné,
dostatecné cementem vylepSené vapenocementové omitky. Pfili§ hladké povrchy vhodnym zplisobem zdrsnime
(piskovanim, hrubym brousenim, karta¢ovanim draténym kartacem). Podklad mGze byt vihky, ne v§ak promoceny tak, ze
by z néj vytékala voda. S nanasenim vodotésnych vrstev zacneme, az kdyz je zcela ukonéen proces sedani objektu nebot
prilisné deformace podkladu, pohyby, trhliny apod. mohly byt zdrojem neopravitelnych poruch.

5. Priprava hydroizolaéni hmoty k nanaseni

Obsah baleni zamichame do uréeného mnoZstvi vody (pro nanaseni $tétcem: 330 az 380 ml na kg suché smési; pro
nanaseni hladitkem: 270 az 300 ml na kg suché smési) elektrickym michadlem tak, abychom ziskali homogenni smés bez
hrudek. Hmotu nechame 5 -10 minut stat, pak ji znovu dobfe promichame a podle potfeby pfidame jesté trochu vody.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) je pfipravena maltova smés pouzitelna pfiblizné
1,5 hodiny.

6. Nanaseni

Maltova smés se nanasi ve tfech vrstvach. Prvni vrstvu vzdy nanasime Stétcem, druhou a tfeti obvykle nerezovym
hladitkem, avSak je mozné i nanaseni Stétcem. Druhou a tfeti vrstvu nanasime na suchou pfedchozi vrstvu. Doba schnuti
v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu. = 65 %) je 12 az 24 hodin. V kazdé dalSi vrstvé nanasSime hmotu
kolmo na pfedchozi vrstvu. Hmotu, kterou jsme pfipravili z vét§iho mnozstvi vody, miZzeme na vodorovné plochy nalit
a hladitkem nebo Stétcem ji po plode rovhomérné rozprostfit. Treti vyrovnavaci vrstva smi mit tloustku max. 1 mm, celkova
maximalni tloustka vSech vrstev nesmi pfesahnout 5 mm. Vétsi, zejména vnéjsi plochy vyztuzime plastifikovanou skelnou
mFizkou (ploSna hmotnost nejméné 160 g/mz, velikost ok cca 4 x 4 mm), kterou zabudujeme do druhé vrstvy. Na styku
svislych a vodorovnych ploch, u prostupl potrubi apod. zabudujeme specidlni elastické tésnici pasky a manzety, které
rovnéz vlozime do druhé vrstvy hydroizolaéni hmoty.

Na pochozich plochach je nutna ochrana proti abrazi a mechanickému poskozeni vhodnou dlazbou, kterou lepime pfimo
na hydroizolaéni vrstvu (povinné je pouziti flexibilnich lepidel, napf. AKRINOL Elastic).

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a podkladu musi byt v rozmezi +5 az +30 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvyse 80 %. Vné&jSi plochy pfed srazkami, silnym
vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime (napf. fasadnimi zavésy apod.), avSak ani s nimi nesmime za desté,
mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét. V pfipadé pfili§ rychlého vysychani nanesené vrstvy povrch vihéime
vodou.

Odolnosti proti poskozeni Cerstvé upravenych ploch srazkovou vodou (smyti materialu) je za normalnich podminek
(T =+20 °C, rel. vinkost vzduchu 65 %) dosazZeno nejpozdéji za 24 hodin.

Priblizna resp. primérna spotreba gna vrstvu tloustky 1 mm):
HYDROSOL Elastic ~1,5kg/m

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.



7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pri praci

Podrobnéjsi pokyny tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, nakladani s odpady,
¢isténi nastroju, opatfeni prvni pomoci, varovné Stitky, vystrazné slova, komponenty, které urcuji nebezpeci, Udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpe€né zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu produktu JUB, ktery Ize ziskat na

webovych strankach nebo na vyzadani od vyrobce nebo prodejce. PFi pouZiti produktu je nutné dbat pokyn( a predpist
z oboru stavebnich, fasadnickych a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchi

Upravené povrchy nevyzaduji Zzadnou zvlastni udrzbu.

Obnova povrchd zahrnuje nové, nejméné dvouvrstvé naneseni hydroizolaéni hmoty — viz podrobnosti v odst. Nanaseni.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrante pfed vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech.

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly
stalosti kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje denni ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, obasné také v Zavodu za
gradbenidtvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. PFi vyrobé& produktu jsou

pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostiedi a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace
Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly

dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z ddvodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmeén
a doplnkad.

Oznaceni a datum vydani: TRC-030/18-Cad-cze, 30. 04. 2018
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