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TECHNICKY LIST 08.02.01-CZE
HYDROIZOLACNi HMOTY

HYDROSOL Classic

vodotésna hmota

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Classic je primyslové vyrobena sucha maltovd smés pro pfipravu hydroizolaéni hmoty na vodotésnou
ochranu svislych i vodorovnych povrcht vodojem, prvkd kanalizanich systém( a podobnych objektl, jakoz i na ochranu
do zemé zabudovanych ¢asti stavebnich objektl, tunelll, propustk(, podpérnych a opérnych zdi, betonovych plot apod.
pfed pronikdnim zemni vihkosti a vody.

Splfiuje pozadavky na objekty pro ziskavani, uchovavani a pfipravu pitné vody (¢l. 33 Predpisu o pitné vodé). Na
monolitickych betonovych konstrukcich zajiStuje kvalitni vodotésnou ochranu pfed pozitivnim i negativnim tlakem vody
(izolaéni vrstva mlze byt na kterékoli strané konstrukce), na zdivu z betonovych nebo cihelnych blok(i pouze pred
pozitivnim tlakem vody (izolacni vrstva musi byt na té strané konstrukce, z niz pfichazi voda, nanesena na nejméné
10 mm silnou cementovou omitku). HYDROSOL Classic je rovnéz vysoce nepropustny pro radon, proto ho Ize pouzivat
také jako protiradonové opatfeni ve stavebnich objektech. Koeficient propustnosti pro radon (D) byl stanoven metodou
K124/02/95 na Fakulté stavebni CVUT Praha.

2. Baleni

papirové pytle 5 a 20 kg

3. Technické udaje

hustota (maltova smés pfipravena k nanaseni) ~1,6

(kg/dm?)

doba pouzitelnosti maltové smési pfipravené k nanaseni ~15

(T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu = 65 %)

(hodin)

tloustka nanesené vrstvy max. 5

(mm)

pfidrznost k betonu EN 24624 >0,8

(MPa)

odolnost proti pozitivnimu tlaku vody pfi tloustce vrstvy 3 mm je bez prostupu
EN 14 891/2006 vody

odolnost proti negativnimu tlaku vody pfi tloustce vrstvy 3 mm je bez prostupu
OER, bod 12.7 vody

soucinitel difize radonu 3,9.108

(m?/s)

Hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, kiemicita plniva

4. Priprava podkladu

Podkladem musi byt pevny, suchy, &isty, bez prachu a jinych nesoudrznych &astic, zbytk( bednicich oleju a jinych
necistot. Vhodné jsou nejméné mésic staré jemné zrnité betonové povrchy nebo mésic staré hladké cementové a pevné,
dostate¢né cementem vylepSené vapenocementové omitky. PFili§ hladké povrchy vhodnym zplsobem zdrsnime
(piskovanim, hrubym brousenim, kartacovanim draténym kartacem). Podklad muze byt vihky, ne v§ak promoceny tak, ze
by z néj vytékala voda. S nanasenim vodotésnych vrstev zacneme, az kdyz je zcela ukonCen proces sedani objektu,
nebot pfilisné deformace podkladu, pohyby, trhliny apod. mohly byt zdrojem neopravitelnych poruch.



5. Priprava hydroizolaéni hmoty k nanaseni

Obsah baleni zamichame do ur€eného mnozZstvi vody (pro nanaseni Stétcem: 270 az 300 ml na kg suché smési; pro
nanaseni hladitkem: 230 az 250 ml na kg suché smési) elektrickym michadlem tak, abychom ziskali homogenni smés
bez hrudek. Hmotu nechame 5 - 10 minut stat, pak ji znovu dobfe promichame a podle potfeby pfidame jesté trochu
vody.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je pfipravena maltova smés pouzitelna pfiblizné
1,5 hodiny.

6. Nanaseni hydroizolaéni hmoty

Maltova smés se nanasi nejméné ve dvou, obvykle vSak ve tfech nebo i vice vrstvach. Prvni vrstvu vZzdy nanasime
Stétcem, druhou a tfeti na jeSté vihkou pfedchozi vrstvu, obvykle nerezovym hladitkem, av8ak je mozné i nanaseni
Stétcem. V kazdé dalsi vrstvé nanasime hmotu kolmo na pfedchozi vrstvu. Maximalni celkova tloustka vSech vrstev
nesmi pfesahnout 5 mm. Kone€na povrchova Uprava je moznda pouze u tfi a vicevrstvém nanaseni. Posledni vrstvu v tom
pfipadé upravime polystyrénovym, plastovym nebo dfevénym hladitkem podobné jako v pfipadé klasické jemné
vapenocementové omitky: uhlazenim, resp. stoCenim caste€né zatvrdlé hmoty krouzivymi pohyby, pfi¢emz material
podle potfeby vihéime vodou. Takto upravena izolaéni hmota je vhodna pro kone¢nou povrchovou uUpravu (natéry,
obklady, dekorativni omitky), ktera se provadi za 3 az 5 dni. Na pochdznych plochach je nutna ochrana proti abrazi
a mechanickému poskozeni (dlazba nebo jina vhodna podlahova krytina), kterou Ize lepit pfimo na hydroizolaéni vrstvu
(povinné je pouziti flexibilnich lepidel, napf. AKRINOL Flex nebo AKRINOL Elastic).

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich, resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a podkladu musi byt v rozmezi +5 az +30 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. VnéjSi plochy pfed srazkami, silnym
vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime (napf. fasadnimi zavésy apod.), avSak ani s nimi nesmime za desté,
mihy a silného vétru (= 30 km/h) tyto prace provadét. V pfipadé pfiliS rychlého vysychani nanesené vrstvy povrch
2 az 3 dny vih¢ime vodou.

Odolnosti proti poSkozeni Cerstvé upravenych ploch srazkovou vodou (smyti materialu) je za normalnich podminek
(T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu 65 %) dosazeno nejpozdéji za 24 hodin.

PFiblizna, resp. primérna spotreba (na vrstvu tloustky 1 mm):
HYDROSOL Classic ~ 1,5 kg/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnégj$i informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostiedk(, nakladani
s odpady, Cisténi nafadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecénosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpeclnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku

JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouZiti vyrobku je nutné dodrzovat bezpecénostni
predpisy z oboru stavebnich, fasadnickych a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchii
Upravené povrchy nevyzaduji Zadnou zvlastni udrzbu.

Obnova povrchi zahrnuje nové, nejméné dvouvrstvé naneseni hydroizolaéni hmoty — viz podrobnosti v odst. Nanaseni
hydroizola&ni hmoty.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost
Béhem prepravy chranite pfed vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicu.



10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje denni ové&fovani kvality ve vlastnich laboratofich, ob&asné také v Zavodu
za gradbenistvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrob& produktu
jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpec€nosti a ochrany zdravi
pfi praci, coz je dolozeno certifikaty 1ISO 14001, 1ISO 50001 a ISO 45001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplisobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjsich
zmén a doplfika.
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