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JUBIZOL Quickfix

nizkoexpanzni jednoslozkové polyuretanové lepidlo na izolacni desky

1. Popis, pouziti

Jednoslozkové nizkoexpanzni polyuretanové lepidlo v aerosolu je uréené zejména k lepeni izolaéniho obkladu
z pénového a extrudovaného polystyrenu. Pouziva se pfi montazi tepelnych izolaci jak na stavajicich objektech, tak na
novostavbach v exteriéru i interiéru. Je vhodné pfedevsim pro pouziti na mensi plochy, napf. balkény, garaze, specialni
detaily apod.

Vyznacuje se vybornou pfilnavosti na pénovy i extrudovany polystyren, kamennou vinu, beton, pérobeton, cihlu, dfevo,
sadrokartonoé a OSB desky a jiné stavebni materialy. Nepfilne k polyetylénu, silikonu a teflonu. Tvrdne v kontaktu se
vzdu$nou vlhkosti. Diky montazni pistoli vyrobek umozruje jednoduchou aplikaci a optimalni davkovani. Vytvrzena
péna neabsorbuje vlhkost, nestarne, odolava nizkym teplotam, Ize ji omitat a natirat. Neni odolna proti pfimému vlivu
UV zareni. Vyrobek je pfijatelny pro Zivotni prostfedi, neobsahuje CFC. Kvalita pény odpovida pozadavkim smérnice
ETAG 004.

Pouziti:
e lepeni polystyrenu na vétSinu béznych stavebnich materiald,
e vypliovani spar a prasklin v izolaénich materialech,
e izolovani nepfistupnych mist.

Prednosti lepeni PU pénou:

e snadnd pfiprava a nanaseni, precizni davkovani, rychla vyména déz a méné Cisténi po ukon&eni prace,
mala hmotnost a kompaktni rozméry — snadna manipulace a min. pozadavky na skladovaci prostor,
vytvrzuje po cca 2 hodinach a urychluje technologicky postup zateplovani,

Uspora nakladl diky nizSi spotfebé material(l, mensimu poctu pracovnikl a urychleni zateplovani,
vrstva PU lepici pény je dodatecny tepelné-izolaéni material,
nevznika tepelny most, PU lepici péna ma podobné vlastnosti jako polystyren.

2. Baleni

e aerosol v doze 750 ml
e po dohodé je mozna dodavka v jiném baleni

3. Technické udaje

Barva Seda

Vydatnost 60 — 80 béznych metrd (750 ml)

Hustota (FEICA OCF TM 1019) 16 — 18 kg/m®

Aplikacni teplota min. +5 °C (podklad), 20 — 25°C (optimalni teplota dézy)
Doba pfilnavosti (FEICA OCF TM 1 014) 10 — 15 minut

Doba vytvrzovani 1 -2 hod., podle teploty a vihkosti

Teplotni odolnost -40°C az +90°C




Hustota (FEICA OCF TM 1019) 16 — 18 kg/m®
Rozmérova stabilita (FEICA OCF TM 1004) max. £5 %
Nasakavost vody (DIN 53428) max. 1 % obj.
Pevnost v tlaku (FEICA OCF TM 1011) 0,04 - 0,05 MPa
Pevnost v tahu (FEICA OCF TM 1018) 0,14 - 0,15 MPa
Protazeni pfi pretrzeni (FEICA OCF TM 1018) 20 -30 %

Tepelna vodivost (DIN 52612) 0,036 W/mK pfi 20°C
Hoflavost (EN 13501-1) Tfida E

4. Priprava podkladu

Povrch musi byt &isty, bez prachu a jinych nesoudrznych a uvolnénych ¢astic, bez zbytkl olejd, mastnot. Z jiz
natfenych povrchll odstranime také vSechny nesoudrzné dekorativni natéry a vrstvy. Velmi uspinéné fasadni povrchy,
vSechny betonové povrchy a fasady napadené fasami nebo plisnéni doporu¢ujeme omyt proudem horké vody nebo
pary, nasledné je pak dezinfikujeme (ALGICIDE Plus).

StarSi podklady pred lepenim napustime zakladnim vodou fedénym natérem AKRIL Emulze (AKRIL Emulze : voda
=1 :1), spotfeba 100 g/mz. Na silné savé podklady pouzijeme vodou fedény hloubkovy zakladni natér JUKOLprimer
(JUKOLprimer : voda =1 : 1), spotfeba 100 ml/m?.

S lepenim izolaéniho obkladu je mozné zagit nejdfive 6 hodin, resp. 12 hodin (pfi pouziti JUKOLPrimeru) po naneseni
zakladniho natéru.

Tésné pred nanasenim lepidla povrch mirné navihéime vodou pomoci rozprasovace.

Priblizna resp. primérna spotieba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):

AKRIL EMULZE 90 — 100 g/m2
Nebo
JUKOLPrimer 90 — 100 ml/m2

5. Priprava lepidla k nanaseni

Pred aplikaci skladovat nadobku min. 1 hodinu pfi teploté okolo 20°C. Je-li nadoba chladnéjsi, Ize ji na cca 20 minut
ponofit do vody o teploté max. 40 °C. Nadobku obratit ventilem dolt a dobfe protfepat (20 — 30 krat, cca 30 sekund).
NaSroubovat pistoli na nddobku a na cca 2 sekundy stisknout ventil, aby se pistole naplnila PUR lepidlem. Pracovni
pozice nadobky je vzdy dnem vzhuru. Stiskem ventilu se zaéne davkovat polyuretanové lepidlo intenzitu davkovani
lepidla nastavime Sroubem na zadni strané pistole. Pfi vyméné dézy novou nadobu dukladné protfepeme, starou
odstranime a novou ihned pfipevnime, aby nedoSlo k vytvrzovani lepidla v usti pistole. Pfipadnou ztvrdlou pénu
mechanicky odstranime. P¥i kratSich pfestavkach v davkovani pfivieme Sroub na zadni strané pistole a pistoli nechame
nasazenou na doze. Daza musi byt pod tlakem a alespori z poloviny pIna, aby lepidlo netvrdlo v pistoli. Pfi dalSich
prerusenich prace pistoli oCistime napf. pfipravkem Tekapur Cleaner. Nespotfebujeme-li celou dézu, ocistime ventil
Cistidlem Tekapur Cleaner. Zatvrdlé polyuretanové lepidlo Ize odstranit jediné mechanicky.



6. Nanaseni lepidla, lepeni izola¢nich desek

Podklad, na ktery budeme lepit izolaéni desky, musi byt rovny. Pfed nanaSenim se doporuc€uje povrch navihéit vodou,
coz je dllezité, nebot vyrazné zvySuje pFidrznost a urychli rychlost lepeni.Optimalni teplota dézy béhem pouZiti je
20 — 25 °C. JUBIZOL Quickfix nejprve aplikujte po obvodu zadni strany izolaéni desky v prameni o prdméru min. 3 cm
(zavisi na rovinnosti podkladu). Od okraje udrzujte vzdalenost cca 2 cm, aby po pfitlaeni k podkladu péna nevnikla do
spar mezi deskami. DalSi pramen aplikujte na plochu desky ve tvaru pismena W. Objem pény muzete Fidit ventilem na
aplikaéni pistoli nebo regulaénim Sroubem.Pfesné davkovani lepidla zajisti mensi spotfebu. Z jedné dézy nalepime
12 az 16 m?izolace. Vysledna spotifeba zavisi na davkovani lepidla a roviné podkladu.

Nechte pénu min. 1 minutu, max. 5 minut reagovat se vzduSnou vlhkosti, poté pfilozte desku na sténu a mirné pfitlacte
(POZOR: jiz po nékolika minutach se na povrchu pény zacina tvofit nelepivy film, ktery vyrazné sniZuje pfidrznost
k podkladu). Vyrovnani desek je mozné max. 10 — 15 minut po poloZeni na zed. Povrchy s vétSimi nerovnostmi je
potieba s dostateCnym pfedstihem vyrovnat kvalitni vapenocementovou maltou. V pfipadé lokalniho vyénélku na
podkladu desku zbrousime z vnitfni strany tak, aby vnéj$i strana zUstala rovna. Pfipadné spary mezi deskami Ize
vyplnit polyuretanovym lepidlem.

Rovinnost vnéjSiho povrchu obkladu v pribéhu lepeni kontrolujeme lati vhodné délky. Desky v sousednich vrstvach
pokladame ,na vazbu®, pfi€emz pfesah svislych spar jednotlivych desek musi byt nejméné 15 cm. Vazbu musime
dodrzovat také na rozich, kde desky z jedné stény museji stfidavé nékolik cm pfesahovat pfes vnéjSi povrch obkladu
sousedni stény a na rohu vznika tzv. kfizova vazba. Podle potfeby pouzivejte specialni zakladaci soklové profily.
V pfipadé nepfizné pocasti — dést, silny vitr, apod. pouzijte k ochrané desek fasadni zavésy. Kotveni je povinné na
vSech méné kvalitnich podkladech, podezdivkach, starSich omitkach nebo jinych méné unosnych podkladech.

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy pfed
srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi nesmime za
desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

7. Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéj$i informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouZivani osobnich ochrannych prostiedk(, nakladani
s odpady, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpeénostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici
na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouZiti vyrobku je nutné dodrZovat bezpelnostni pfedpisy z oboru
stavebnich a fasadnickych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C. Uchovavejte mimo dosah déti.
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 18 mésict od data vyroby.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo predepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje prabéznou kontrolu kvality ve vlastnich laboratofich, obcasné také
v Zavodu za gradbenistvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahraniénich nezavislych odbornych zafizenich. PFi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je doloZeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.



10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich vyzkumu a zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti
vyrobku byly dosaZeny optimalni vysledky, ale s ohledem na specifické podminky a zplUsob prace doporucujeme
predbézné zkousky pro kazdy zpusob pouziti. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym
pouzivanim nebo z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce a distributor si vyhrazuji pravo moznych
pozdéjSich zmén a doplriki.

Oznaceni a datum vydani: TRC 018 /19-pek-cze, 15. 2. 2019
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