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TECHNICKY LIST 12.01.04-CZE
RENOVACNI A SANACNI OMITKY, MALTY NA SANACE BETONU

JUBOSAN W120

podkladni omitka

1. Popis, pouziti

JUBOSAN W120 je primyslové pfipravena sucha maltova smés, vyrobena na zakladé hydraulickych pojiv. V systému
JUBOSAN, urenému Kk sanaci zdiva, na némz mame potize se zasolenim, se pouziva jako podklad pod sanaéni
omitku JUBOSAN W130. VSemi vlastnostmi spliuje pozadavky WTA (Wissenschaftlich-Technische
Arbeitsgemeinschaft fiir Bauwerkserhaltung und Denkmalpflege e.V.).

Velmi porézni (tvar a velikost por( v omitce brani kapilarnim jevim) a paropropustny JUBOSAN W120 umozriuje
ukladani velkého mnozstvi soli v pérech. Pfi zazdivani vétSich nerovnosti a prohlubni ho Ize pouzit jako zdici maltu.

2. Baleni

papirové pytle 18 kg

3. Technické udaje

mnozstvi vzduchovych pérud v cerstvé malté > 20
(obj. %)
doba schnuti ~ 6 (suchy na dotyk)
T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 % ~ 24 (odolny proti poSkozeni srazkovou vodou)
(hodin)
objemova hmotnost vytvrzené malty ~1,2
(kg/dm®)
porovitost > 45
WTA6.3.9
(obj. %)
paropropustnost koeficient p <15
EN 1015-19 )
hodnota Sq <0,45
(m) (pfi pramérné tloustce d = 30 mm)
absorpce vody po 24 hodinach >0,3
EN 1015-18
| (kg/m?)
hloubka praniku vody po 24 hodinach >5
WTA6.3.7
(mm)
pevnost v tlaku 511
EN 1015-11
(MPa)
pridrznost >0,4
EN 1015-12
(MPa)




reakce na ohen Al

tepelna vodivost A 0,37, P =50%
(tab. Hodnota) (tab. hodnota EN 1745)
(W/mK)

Hlavni slozky: cement, vapenny hydrat, polymerni pojivo, kalcitové pisky, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu

Podkladem je postfik JUBOSAN W110, ktery den pfed nanaSenim podkladni omitky navihéime vodou, v teplém
a vétrném pocasi vih&eni podle potfeby zopakujeme jednu az dvé hodiny pfed zacatkem omitani.

5. Priprava maltové smési k nanaseni

Maltovou smés pfipravime v michacce tak, ze obsah baleni (18 kg) vsypeme do pfiblizné 5,1 | vody a michame
nejméné 5, nejvice 6 minut.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je pfipravena maltova smés zpracovatelna 30 az 45
minut.

6. Nanaseni maltové smési

Maltova smés se nanasi zednickou Izici obvykle v jedné vrstvé tloustky 1 — 3 cm. Tloustku vrstvy vymezime dfevénymi
distan€nimi latémi. Omitku nanesenou mezi distanc¢ni laté strhneme dfevénou lati a neuhlazujeme ji. Pak distan¢ni laté
odstranime a dfive nez okolni omitka ztvrdne, vzniklé Zlabky omitkou zapInime. Silngjsi vrstvy nanasime ve dvou nebo
vice fazich, kazdou dil¢i vrstvu nanasime, kdyz je pfedchozi ¢asteéné zatvrdla, za normainich podminek (T = +20 °C,
rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je to po pfiblizné 2 dnech. Povrch ihned po naneseni zdrsnime vodorovnymi ryhami
a zejména v suchém a vétrném pocasi ji 2 — 3 dny vlhéime. Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu
= 65 %) nechame JUBOSAN W120 pfed nanasenim sanacni omitky schnout 7 dni na kazdy centimetr tloustky, za
nepfiznivych povétrnostnich podminek a pfi nanaseni v tlouStkach vétSich nez 5 cm dobu schnuti pfimérené
prodlouzime. Ve ztizenych podminkach (napf. Spatné vétratelné sklepni prostory apod.) schnuti urychlime vyhfivanim
prostor a nucenym vétranim nebo dehydratory (vysouseci). Povrch JUBOSANU W120 pfed nanasenim sanacéni omitky
navlh¢ime.

POZOR! JUBOSAN W120 na fasadnich plochach na styku s podlahou ukon&ujeme klinovité!

Nanadeni omitky je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 °C az +30 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy
pred srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi nesmime za
desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

Odolnosti omitnutych ploch proti poSkozeni deStovou vodou (smyvani omitky) je za normalnich podminek (T = +20 °C,
rel. vihkost vzduchu = 65 %) dosazeno nejdéle za 24 hodin.

PFiblizna resp. primérna spotfeba (na vrstvu tloustky 1 cm):
JUBOSAN W120 ~ 14 kg/m® (zavisi na rovinnosti podkladu)

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

Nepouzitou suchou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdéjsi pouziti.

7. Pokyny pro bezpe¢né zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouZivani osobnich ochrannych prostfedkl, nakladani
s odpady, €isténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpeéné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpec€nosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpeénostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. PFi pouZiti vyrobku je nutné dodrzovat bezpe&nostni
predpisy z oboru stavebnich, fasadnickych a malifskych praci.




8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost
Béhem prepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 6 mésicu.

9. Kontrola kvality, zaruky

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajisStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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CSN EN 998-1
Malta pro podkladni sanaéni omitku (R)

Reakce na ohen Al
Pridrznost > 0,4 N/mm?, 60% B, 40% C
Absorpce vody 20,3 kg/m2

Propustnost vodnich par

(faktor difuzniho odporu p) <15
Tepelna vodivost 0,83 W/mK, P =50 %
Mosary (tab. hodnota EN 1745)

Trvanlivost NPD

NPD: No Performance Determined (uvedena vlastnost nebyla provéfovana)



11. Ostatni informace
Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé nasich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly

dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z ddvodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirdme Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmeén a dopliku.

Oznaceni a datum vydani: TRC-043/17-pek-cze, 13. 06. 2017
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