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TECHNICKY LIST 12.01.03-CZE
RENOVACNI A SANACNI OMITKY, MALTY NA SANACI BETONU

JUBIZOL REPARATUR

mikroarmovana fasadni vyrovnavaci hmota

1. Popis, pouziti

JUBIZOL REPARATUR je mikroarmovana fasadni vyrovnavaci hmota s mimofadné nizkym modulem pruznosti,
zlepSena polymernimi pojivy. Pouziva se pfedevSim k vyrovnavani hrubSich (i popraskanych) fasadnich povrcha
(vapenocementové, cementové, akrylatové a jiné dekorativni omitky, nanesené na klasickém podkladu nebo na
fasadnich tepelné izolaénich systémech) i k vyrovnavani omitek na vnitfnich sténach a stropech. Jako vyrovnavaci
hmota na vnitfni a fasadni povrchy zdiva z pérobetonu plnohodnotné nahrazuje klasické zednické Upravy, nebot nema
ani na tomto podkladu tendenci praskat. Pokud smés vylep§ime AKRIL EMULZI, ziskame kvalitni maltu na opravy
rdznych fasadnich ozdob, fims, oramovani oken apod. Pokud je potfeba, muzeme ji vyztuzit plastifikovanou sklenénou
sitovinou.

JUBIZOL REPARATUR je vhodnym podkladem pro nanaseni tenkovrstvych nebo silnovrstvych dekorativnich omitek,
jemnych Stukovych omitek nebo vyrovnavacich hmot.

2. Baleni
papirové pytle 20 kg

3. Technické udaje

hustota (maltova smés pfipravena k nanaseni) ~1,52
(kg/dm?)
tloustka nanesené vrstvy max. 4 na jednu vrstvu
(mm)
doba schnuti sucha na dotyk ~6
T =+20 °C,
rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin) pro dosazeni odolnosti proti ~24
destové vodé
paropropustnost koeficient y <30
EN ISO 7783-2 ()
hodnota Sy (d =4 mm) <0,12
(m) tfida | (vysoké paropropustnost)
nasékavost vody <0,11
EN 1062-3 tfida W2 podle EN 1015-18
(kg/m*h°®)
reakce na ohen Al
soucinitel tepelné vodivosti A 0,93
(tab. hodnota)
(W/mK)




pevnost v tlaku 14,0

EN 1015-11 CS1Iv

(MPa)

pridrznost 0,7

EN 1015-12 100 % B (poruseni v omitce)

(MPa)

pfidrznost po starnuti 0,7

EN 1015-21 70 % B (poruseni v omitce)

(MPa) 30 % A (poruseni ve sty¢né ploSe omitka/podklad)

hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, kalcitové plnivo, perlit, mikrovlakna, celuléza

4. Priprava podkladu

Podkladem mUlze byt pevné drzici mineralni, akrylatova, silikonova nebo silikatova dekorativni omitka nebo hruba
podkladni (jadrova) omitka, pokud je dostatecné pevna, sucha a Cista, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou snadno
rozpustnych soli, mastnost a jinych necistot. Vhodnym podkladem je také pérobetonové zdivo. Prach a jiné uvolnéné
necistoty vysajeme nebo ometeme, pfipadné zbytky bednicich oleja z betonovych povrchli omyjeme proudem horké vody
nebo parou. Z jiz natfenych povrchl odstranime vSechny uvolnéné a vodou rozpustné vrstvy barev a nastfik(. Povrchy
napadené fasami nebo plisnémi je nutné pfed nanasSenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat (napf. ALGICIDEM PLUS).

Nové podkladni omitky nechame pred nanasenim dekorativni omitky schnout resp. vyzrat podle jejich tloustky na kazdy
cm nejméneé 7 az 10 dni (uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

Podklad pfed nana$enim vyrovnavaci hmoty natfeme fedénou AKRIL EMULZI (AKRIL EMULZE : voda = 1 : 1),
JUBIZOL REPARATUR pak nanasime pokud mozno na jesté mokry zakladni natér.

PFiblizna resp. primérna spotfeba:
AKRIL EMULZE 90 — 100 g/m?

5. Priprava maltové smési k nanaseni

Vyrovnavaci hmotu pfipravime ve vhodné nadobé (michani ru¢nim elektrickym michadlem) nebo v zednické michacce
tak, ze obsah baleni (20 kg) za stalého michani nasypeme do 4,6 az 5,0 | vody. Hmotu michame, dokud neni
homogenni. Pak ji nechame 10 minut stat, znovu dobfe promichame a podle potfeby mizeme pfidat jeSté trochu vody.

Pokud pfipravujeme maltovou smés pro opravy fasadnich fims, ozdob a jinych prvkd, zlepSime ji tim, ze 2 | vody
nahradime dvéma kg AKRIL EMULZE.

Doba zpracovatelnosti pfipravené smési je 2 hodiny.

6. Nanaseni

Maltovou smés nanasime ruéné zubovym hladitkem ($itka a hloubka zub( 8 az 10 mm) nebo strojné (pro stfikani jsou
vhodné stroje na nanaseni jemnych maltovych smési) v jedné nebo dvou, vyjimeéné ve tfech vrstvach.

Nanaseni v jedné vrstvé:
Maltovou smés naneseme rucné nebo strojné na jeSté mokry zakladni natér, nerezovym hladitkem povrch co nejlépe
vyrovname a uhladime, pouze pod MINERALNI SKRABANOU OMITKU ho pfiméfené zdrsnime.

Nanaseni ve dvou vrstvach:

Dvouvrstvé nanaseni se vyuziva pfi opravach silné popraskanych omitek a pfi nanaseni na fasadni pérobetonové zdivo.
V obou pfipadech je potfeba vyztuzit jednotlivé ¢asti nebo celé plochy plastifikovanou sklenénou sitovinou. Prvni vrstva
se provadi stejné jako pfi nanaseni v jedné vrstvé. TlouStka musi byt nejméné 2 mm a nejvice 4 mm, do povrchu Cerstvé
nanesené malty ihned po naneseni zlehka vtiskneme alkaliim odolnou plastifikovanou sklenénou sitovinu. Po schnuti
nejméneé 1 den na kazdy mm tloustky se nanasi vrchni vrstva v tloustce max. 1 mm. Povrch se kruhovymi pohyby co
nejlépe vyrovna a uhladi. Pro nanaseni MINERALNI SKRABANE OMITKY se tloustka vrchni vrstvy zvétsi na 2 mm
a zdrsni se.




Nanaseni ve tfech vrstvach:
TFivrstvé nanaseni se pouziva pfi vyrovnavani vétSich nerovnosti. Prvni vrstvu nanaSime stejné, jako je uvedeno v odst.
,Nanaseni v jedné vrstvé“. TlouStka musi byt max. 4 mm. Po 4 — 5 dnech schnuti se nanasi druha vrstva tloustky min.
2mm, max. 4 mm, do niz se zacerstva zlehka vtiskne alkaliim odolna plastifikovana sklenéna sitovina. Povrch se
kruhovymi pohyby co nejlépe vyrovna a uhladi. Pro nanaseni MINERALNi SKRABANE OMITKY se tloustka horni vrstvy
zvétsSi na 2 mm a zdrsni se.

Pfi vicevrstvém nanaseni JUBIZOL REPARATUR je nutné dodrZovat stejnd pravidla jako je tomu u zé&kladnich omitek
tepelné izola¢nich systém( (vyztuzné rohové profily na narozi objektu a rozich osténi, diagonalni vyztuz v rozich
fasadnich otvor(, pfesahy armovaci sitoviny atd.).

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy pred
srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avsak ani s nimi nesmime za desté,
mihy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

Priblizna resp. primérna spotfeba:
JUBIZOL REPARATUR ~14 kg/m2 na 1 mm tloustky

Pokud se hmota zlepSuje (na opravy fasadnich ozdob, fims apod.), je na 1 mm silnou vrstvu potfeba navic:
AKRIL EMULZE ~0,14 kg/m2

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, nakladani
s odpady, Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signaini slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecénosti a pokyny pro bezpe¢né zachazeni jsou uvedeny v bezpecénostnim listu vyrobku
JUB, ktery je kdispozici na webovych strankach nebo nebo prodejce. Pfi pouZiti vyrobku je nutné dodrZovat
bezpec&nostni pfedpisy z oboru stavebnich a fasadnickych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost
Béhem prepravy chrante vyrobek pfed vlhkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!
Trvanlivost pFi skladovani v originalné uzavieném a nepo$kozeném baleni: 9 mésicu.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé& produktu jsou
pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi
praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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Identifikacni oznaceni typu vyrobku: 12.01.03
ProhlaSeni o vlastnostech: 001/13-ROM
EN 998-1
Vyrovnavaci maltova smeés pro vnéjsi a vnitfni pouziti
(GP)

Reakce na ohen NPD
Pridrznost 0,7 N/mm?, 100 % B

Nasakavost W2

Faktor difuzniho odporu p <30

Tepelna vodivost A10,ay | 0,83 W/mK, P =50 %
(tab. hodnota EN 1745)
Odolnost proti mrazovym NPD

cyklim

10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje v8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdé&jsich
zmén a doplikd.

Oznaceni a datum vydani: TRC-083/16-pek-cze, 28. 11. 2016
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