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JUBIZOL LEPICIi MALTA HRUBA

lepidlo a zakladni omitka ve fasadnich tepelné izolacnich systémech JUBIZOL

1. Popis, pouziti

JUBIZOL LEPICi MALTA HRUBA se pouziva jako lepidlo a zakladni omitka ve fasadnich tepelné izolagnich systémech
JUBIZOL, kde tepelnym izolantem jsou desky z pénového nebo extrudovaného polystyrenu nebo tvrdé desky a lamely
z mineralni viny. Je vyrobena z cementu, polymernich pojiv a mikrovlaken, coz ji kromé velmi dobrych pevnostnich
vlastnosti zajiStuje neobyc€ejnou elasticitu, vysokou paropropustnost a dobrou pfidrznost k izolaénim deskam i vSem
druhtim sténovych podkladtd (neomitnuté cihelné, pérobetonové a betonové zdivo, vSechny druhy omitnutého zdiva,

vlaknocementové a OSB desky, dievotfisky apod.).

2. Baleni

papirové pytle 25 kg

3. Technické udaje

(hodin)

hustota (maltova smés pfipravena k nanaseni) ~1,60
(kg/dm?)
doba zpracovatelnosti (maltova smés pfipravena k nanaseni) 2-3

(mm)

tloustka nanesené vrstvy zakladni omitky

< 4 (jedna vrstva)
< 6 (dvouvrstvé nanaseni)

doba schnuti lepidla po nalepeni
izolacniho obkladu T = + 20 °C,
rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin)

pro dalSi zpracovani (brouseni
a kotveni izola¢niho obkladu)

24 - 48

doba schnuti zakladni omitky
T=+20°C,

rel. vihkost vzduchu = 65 %
(hodin)

pro dosazeni odolnosti proti
destové vodé

~ 24

pro dalSi zpracovani (nanaseni
koneéné povrchové Upravy)

nejméné 24 na kazdy mm tloustky

paropropustnost
EN ISO 7783-2

koeficient u

@)

<20

hodnota Sy (d =3 mm)
(m)

< 0,06
tfida | (vysoka paropropustnost)




permeabilita vody wy4
EN 1062-3 (kg/m*h®?)

<0,10
tfida Il (nizka nasakavost vody)

(7 dni)

pridrznost k betonu za sucha > 0,60
(po 28 dnech)
(MPa) po namaceni ve vodé >0,30
(2 hodiny)
po namaceni ve vodé >1,60
(7 dni)
pfidrznost k pénovému za sucha > 0,08
a extrudovanému polystyrenu
a lamelam z mineralni viny po namaceni ve vodé > 0,03
(po 28 dnech) (2 hodiny)
(MPa)
po namaceni ve vodé > 0,08

pfidrznost k deskam z mineralni
viny

(po 28 dnech)

(MPa)

za sucha

> 0,08 (poruseni v mineralni viné)

po namaceni ve vodé
(2 hodiny)

> 0,03 (poruseni v mineraini viné)

po namaceni ve vodé

> 0,08 (poruseni v mineraini ving)

(7 dni)

Hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, kiemicita plniva, perlit, mikrovlakna, celulézové zahustovadlo.

4. Priprava podkladu pied lepenim izolaénich desek

JUBIZOL LEPICI MALTOU HRUBOU lze lepit izola&ni desky z p&nového nebo extrudovaného polystyrenu a tvrdé desky
nebo lamely z mineralni viny na jakykoli dostate¢né pevny, suchy a Cisty stavebni podklad. Podklad musi byt rovny —
nerovnost pfi kontrole tfimetrovou lati nesmi pfesahovat 10 mm. VétSi nerovnosti je nutno pfedem vyrovnat omitkou, ne
zesilenou vrstvou lepidla.

Na cisté cihelné zdivo pfed lepenim izolaéniho obkladu obvykle nenanasSime zadny zakladni natér, pro ostatni druhy
stavebnich podklad(l je zakladni natér potfebny. Na pfiméfené zrnité a normalné savé podklady pouZzijeme vodou
fedénou AKRIL EMULZI (AKRIL EMULZE : voda = 1 : 1). Zakladni natér se nanasi stétcem, vale¢kem s dlouhym viasem
nebo stfikanim. S lepenim izolaéniho obkladu mizeme zaéit pfiblizné 2 az 3 hodiny po aplikaci zakladniho natéru.

Omitnuté fasadni zdivo je pro lepeni izolaéniho obkladu vhodnym podkladem pouze tehdy, kdyz omitka pevné drzi na
podkladu. V opaéném pfipadé omitku musime zcela odstranit a vhodnym zplsobem vyspravit. Doba schnuti (vyzravani)
novych omitek v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je nejméné 1 den na kazdy mm
tloustky. Povrchy napadené fasami nebo plisnémi pfed lepenim ocistime a dezinfikujeme (napf. ALGICIDEM PLUS).
Betonové podklady ocistime horkou vodou nebo parou. Pfed lepenim odstranime z podkladu také vSechny uvolnéné
nebo nesoudrzné vrstvy barev, omitek, nastfika apod.

PFiblizna spotfeba zdkladniho natéru na stfedné savé, jemné zrnité omitce:
AKRIL EMULZE 90 — 100 g/m2

5. Priprava povrchu izolaéniho obkladu k nanaseni zakladni omitky

Dva dny po nalepeni desek z pénového nebo extrudovaného polystyrénu obrousime pfipadné nerovnosti izolaéniho
obkladu (brusny papir €. 16). Pokud je potfeba, obklad pfed nanesenim spodni vrstvy z&kladni omitky pfikotvime
plastovymi talifovymi hmozdinkami s trnem.

V pfipadé izola¢niho obkladu z mineralni viny (tvrdé desky nebo lamely) neni zadna zvlastni pfiprava podkladu potfebna.



6. Priprava lepici malty k nanaseni

Maltovou smés pfipravime tak, Ze obsah baleni (25 kg) za stalého michani nasypeme do cca 5 | vody. Michame ve
vhodné nadobé ruénim elektrickym michadlem nebo v zednické michacce. Hmotu nechame 10 minut stat, pak ji znovu
dobfe promichame a podle potfeby pfidame jesté trochu vody. Doba zpracovatelnosti pfipravené smési je 2 — 3 hodiny.

7. Lepeni izolaénich desek

LEPENI DESEK Z PENOVEHO NEBO EXTRUDOVANEHO POLYSTYRENU A TVRDYCH DESEK Z MINERALNI VLNY:
Lepici hmotu nanasime jednostranné na zadni stranu desek nerezovou malifskou stérkou v nepferusenych pruzich po
okrajich desek a dale bodové na 4 az 6 mistech nebo ve dvou pruzich v ploSe desky (pfi lepeni na idealné rovné
podklady je mozné i nanaseni zubovym nerezovym hladitkem se Sitkou a hloubkou zubt 8 az 10 mm stejnomérné po
celé ploSe desky). Mnozstvi naneseného lepidla musi byt takové, aby se po pfitisknuti desky k podkladu hmota
rozprostrela alespori na 40 % celkového povrchu desky.

Desky lepime tésné jednu vedle druhé tak, aby se lepidlo nedostalo do sty¢nych spar. Rovinu vnéjSiho povrchu obkladu
v prabéhu lepeni kontrolujeme lati vhodné délky. Desky v sousednich vrstvach pokladame ,na vazbu®, pfi¢emz pfesah
svislych spar jednotlivych desek musi byt nejméné 15 cm. Vazbu musime dodrZzovat také na rozich, kde desky z jedné
stény museji stfidavé nékolik cm pfesahovat pfes vnéjSi povrch obkladu sousedni stény, a na rohu vznika tzv. kfiZzova
vazba. Pfesahujici Cast desky pak pfesné odiizneme, nejdfive vSak 2 - 3 dny po nalepeni.

Desky z mineralni viny jiz ve fazi lepeni kotvime k podkladu ¢tyfmi plastovymi talifovymi hmozdinkami s trnem. Pokud je
potfebné kotveni desek z pénového polystyrenu, provadi se 2 — 3 dny po nalepeni (kdyz je jiz lepidlo zcela vytvrzené).

LEPENI LAMEL Z MINERALNI VLNY:

Lepici hmotu nanasime jednostranné, na zadni stranu lamel, zubovym nerezovym hladitkem se Sifkou a hloubkou zubt
8 az 10 mm stejnomérné po celém jejim povrchu. Jde-li o lamely s pfedem (z vyroby) nanesenym postfikem, muzeme
lepici hmotu misto na lamely stejnym zplsobem nanaset na sténovy podklad. V tom pfipadé se, zvlast na vétSich
plochach, jako ekonomické jevi strojni nanaseni (stfikanim). Lamely bez ohledu na zpusob nanaseni lepidla pokladame
tésné jednu vedle druhé tak, aby se lepidlo nedostalo do styénych spar. Rovinu vnéjSiho povrchu obkladu v pribéhu
lepeni kontrolujeme lati vhodné délky. Lamely v sousednich vrstvach pokladame ,na vazbu®, pfi¢emz presah svislych
spar jednotlivych lamel musi byt nejméné 15 cm. Vazbu musime dodrzovat také na rozich, kde lamely z jedné stény
museji stfidavé nékolik cm pfesahovat pres vnéjSi povrch obkladu sousedni stény, a na rohu vznika tzv. kfizova vazba.
PFesahujici ¢ast lamely pak pfesné odfizneme, nejdfive vSak 2 — 3 dny po nalepeni.

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu ani
podkladu nesmi byt nizSi nez +5 °C ani vysSi nez +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy pfed
srazkami, silnym vétrem a intenzivnim sluneénim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi nesmime za desté,
mlhy a silného vétru (= 30 km/h) tyto prace provadét.

Pfiblizna resp. pramérna spotfeba:
JUBIZOL LEPICI MALTAHRUBA <cca3,5az5 kg/mz, zavisi na kvalité podkladu

8. Zabudovani lepici malty do zakladni vrstvy tepelné izolacnich systému

Maltovou smés nanasSime na izola¢ni obklad ru¢né nebo strojné ve dvou, ve specialnich pfipadech (podzemni Casti
staveb a pfipady, kdy jde o fasadni plochy vystavené nebezpec¢i mechanického poskozeni, stény objektd, které jsou
v bezprostfedni blizkosti hfist, apod.) ve tfech vrstvach. Tloustka spodni vrstvy je pfi nanaseni na desky z pénového
a extrudovaného polystyrénu cca 2 mm, na obklad z mineralni viny cca 3 — 4 mm. Do povrchu erstvé nanesené spodni
vrstvy JUBIZOL LEPICI MALTY HRUBE zlehka vtiskneme alkaliim odolnou plastifikovanou sklen&nou sitovinu JUBIZOL.
Po schnuti nejméné 1 den na kazdy mm tloustky se nanasi vrchni vrstva zakladni omitky v tloustce ~1 mm (u izolace
z mineralni viny az 2 mm) a fasadni povrch se co nejlépe vyrovna a kruhovymi pohyby uhladi. Kone¢nou fasadni
povrchovou Upravu Ize nanaset za 1 — 2 dny.

Prace je mozné provadét pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu nesmi
byt niz8i nez + 5 °C ani vy3Si nez +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. Fasadni plochy pfed sraZkami, silnym
vétrem a intenzivnim slune€nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avSak ani s nimi nesmime za desté, mlhy a silného
vétru (= 30 km/h) tyto prace provadét.

PFipadné rozdily zbarveni malty mezi jednotlivymi vyrobnimi Sarzemi a daty vyroby jsou dusledkem pouziti pfirodnich
surovin a nemaji vliv na konec¢né fyzikalné-chemické vlastnosti suchého a vytvrzeného materialu.




Priblizna resp. primérna spotfeba:

JUBIZOL LEPICI MALTA HRUBA ~4,5 kg/m2 (desky z pénového a extrudovaného polystyrenu *)
nebo
JUBIZOL LEPICI MALTA HRUBA ~70 kg/m2 (tvrdé desky a lamely z mineralni viny)

* jestlize vrchni vrstvu netvofi tenkovrstva dekorativni omitka, je tIoustka z&kladni vrstvy stejna jako v systémech
s mineralni vinou — spotfeba se v téchto pfipadech zvySuje na ~ 7,0 kg/m !

Naradi ihned po pouziti diikladné omyjte vodou, zaschlé skvrny nelze odstranit.

9. Bezpeénost a ochrana zdravi pfi praci

PodrobnéjSi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkl, nakladani
s odpady, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpeénosti, signaini slova, nebezpecné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici
na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpeCnostni pfedpisy z oboru
stavebnich a fasadnickych praci.

10. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrarnte vyrobek pfed vihkosti. Uchovavejte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti.
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném obalu: nejméné 12 mésicu.

11. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo predepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje pribéznou kontrolu kvality ve vlastnich laboratofich, ob¢asné také v Zavodu za
gradbenistvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé produktu jsou
pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany zivotniho prostfedi a bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi
praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

Vhodnost JUBIZOL LEPICI MALTY HRUBE pro lepeni izolaénich obklad(i a pro provadéni zakladni vrstvy ve fasadnich

tepelné izolaénich systémech firmy JUB je potvrzena evropskymi technickymi schvalenimi ETA. Testovani probéhla
v souladu se smérnicemi ETAG 004/2000 v institutu Zavod za gradbenistvo v Lublani.

12. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zpUsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z davodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjsich
zmén a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-010/18-pek-cze, 06. 02. 2018

JUB a.s.

Masarykova 265

399 01 Milevsko s I- 5 % 0
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T: +420 382 521 187 1SO 14001 E-034 Responsible Care

F: +420 382 521 810 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

E: jub@jub.cz

I: www.jub.cz
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1SO 9001:2008, I1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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