JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

S1-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Clen Skupiny JUB

Barvy méni diim

TECHNICKY LIST 20.15.01-CZE
DEKORATIVNiI OCHRANA KOVU

JUBIN METAL PRIMER

zakladni antikorozni natér na ochranu kovt

1. Popis, pouziti

JUBIN METAL PRIMER je zakladni antikorozni natér na bazi vodni disperze styrénakrylatovych pojiv, uréeny k ochrané
jednoduchych a nenaroénych objektd z oceli, Zeleza, médi, zinku a hliniku, napf. zafizeni staveb, plott, zlabu,
topnych radiatort a trubek (teplota do 60 °C), kryt stroji, konstrukci pristireskd, apod. Vyrobek je vhodny na
k uvedenym kovim. Nafadi Ize po pouziti jednoduse omyt vodou. Vyrobek neni vhodny na stfe$ni a pochGzné plochy.
U vodorovnych ploch se doporuCuje zajistit alespon minimalni spad (2%), aby byl zajiStén odtok destové vody. V mistech,
kde se bude ¢asto resp. dlouhodobé vyskytovat desStova voda, bude nutné natér ¢astéji obnovovat. Ostré rohy je potfeba
pfed natiranim obrousit, aby minimaini radius byl 1,0 mm. Svary na kovu musi byt zcela zaplnéné, aby nemohlo dochazet
k zatékani vody, ktera vznika vlivem kondenzace uvnitf trubek, profili apod. JUBIN METAL PRIMER neni uréen jako
samostatny natér. Vzdy je nutné chranit ho jednim z vhodnych vrchnich natérd. Pouziti natéru JUBIN METAL PRIMER do
agresivniho primyslového prostfedi nebo do pfimofskych oblasti s vysokou slanosti se nedoporucuje. Podrobnosti
k pouziti v jednotlivych pfipadech jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Popis Zakladni natér Dekorativni natér
ocelové nebo Zelezné
prvky vné stavebnich 2 x JUBIN METAL PRIMER | 2 x JUBIN METAL
. objektll
— prvni natirani prvky z médi, zinku
nebo hliniku vné a 1 x JUBIN METAL PRIMER
nebo uvnitf stavebnich 2 x JUBIN METAL
L objektd
B :’en,ov:attznl L kand ocelové nebo Zelezné
fji/g(r?ér;aé i‘g’ :)i%‘fd‘;‘(’jzrispfe’:je @ | prvky uvniti stavebnich / 3 x JUBIN METAL
natiranim je ¢aste¢né nebo chightt
zcela odstranime) prvky z oceli, zeleza,
meédi, zinku nebo 2 x JUBIN METAL PRIMER | 2 x JUBIN DECOR
hliniku uvnitr UNIVERSAL
stavebnich objektu

2. Baleni

plastové nadoby 0,65 a 2,25 | (Sedy odstin).

3. Technické udaje

hustota ~1,28
(kg/dm®)
obsah tékavych organickych latek (VOC) <11
(a/l) pozadavek EU (VOC) - kategorie
A/d (od 01.01.2010) < 130
doba schnuti suchy na dotyk ~2
T = +20 °C, rel. vl. vzduchu = 65 %
vhodny pro dal$i Upravy ~6

hlavni slozky: styrénakrylatové pojivo, kalcitova a hofecnato-kfemicita plniva, oxid titaniity, asociativni zahuStovadio,

inhibitory koroze, voda. Natér dosahne konecénych fyzikalné-chemickych vlastnosti po jednom mésici.
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4. Priprava podkladu

Podklad ze Zeleza a oceli:

Rez odstranime mechanicky (ru¢né nebo strojné) ocelovym karta€em nebo brusnym papirem zrnitosti P-80, P-100 nebo
P-120. Pfed odmasténim je potfeba obrouSeny povrch zbavit prachu (strojné, stlaenym vzduchem nebo ru¢ng, stétcem
nebo karta¢em). Zvlastni pozornost je tfeba vénovat hlubokym prohlubnim, vzniklym dlouhodobou korozi. Mastnoty
a ostatni necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jinym specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné
zamas$ténych povrSich postup odmasténi nékolikrat zopakujeme. Po odmasténi vSechny povrchy otfeme suchym
bavinénym hadrem (po otfeni na ném nesmi zlstat zadna necistota). Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho
antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych &astic.

Specifika:
Jestlize rez odstrarfiujeme chemickymi pfipravky na bazi kyseliny (fosfore¢né), musime povrch dikladné omyt vodou,
osusit a aZ pak nanést zakladni antikorozni natér.

Podklad z pozinkované oceli:

Povrch obrousime brusnou vinou ze syntetickych viaken. Mastnoty a ostatni necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro
fedidlem nebo jiny specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné zamasténych povrSich postup odmasténi nékolikrat
zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez prachu a jinych
uvolnénych nebo nesoudrznych &astic.

Podklad z zarové zinkované oceli:

Povrch obrousime brusnym papirem P-80 nebo zdrsnime jemnym opiskovanim. Mastnoty a ostatni necistoty odstranime
lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jiny specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné zamasténych povrsich postup
odmasténi nékolikrat zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez
prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych astic.

Podklad z médi nebo hliniku:

Produkty koroze odstranime mechanicky (ruéné nebo strojné) brusnou vinou ze syntetickych viaken. Mastnoty a ostatni
necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jiny specidlnim pfipravkem na odmasténi. Na silné
zamasténych povrSich postup odmasténi nékolikrat zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho
antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych ¢astic.

Obnova starych natéri:

Staré uvolnéné vrstvy barev odstranime, pokud dobfe drzi na podkladu, pouze je zdrsnime ocelovym karta€em nebo
jemné obrousime (brusny papir €. 180 nebo 220).

5. Priprava natérové hmoty

Antikorozni zakladni natér JUBIN METAL PRIMER pfed pouzitim dobfe promichame. Pfi nanaseni stétcem neni dovoleno
fedéni vodou. Pfi nanaseni stfikdnim je mozné ho mirné naredit vodou do 10%. Ke stfikani se pouzivaji nizkotlaké pistole
rdznych druhl (s normalnim pfidavanim vzduchu), ale i airless agregaty riznych provedeni, pfi vybéru trysek a pracovniho
tlaku je tfeba Fidit se pokyny vyrobce zafizeni. POZOR! Kryvost barvy se fedénim vyrazné snizuje.

6. Nanaseni barvy

JUBIN METAL PRIMER se nand$i v jedné nebo dvou vrstvach na suchy a Cisty podklad Stétcem nebo stfikanim. Pfi
stiikani je potfeba v mokrém stavu nanést v jedné vrstvé alespori 80 — 100 mikrometr( materialu. Tloustku b&éhem natirani
prabézné kontrolujeme hfebenem na méreni tloustky mokrého filmu. Z ddvodu rychlého schnuti se doporucuje nanaseni
v pruzich bez pferuSeni, pfipadné kapky zamokra ihned rozetfeme, aby nezaschly.

Natirani je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu musi byt mezi
+5 °C a +25 °C (optimalni teplota vzduchu je +10 °C az +25 °C), vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Teplota podkladu musi byt
vySSi nez teplota rosného bodu, nikdy vSak nizSi nez +5 °C. Pfi venkovnich pracich povrchy béhem natirani a vyzravani
natéru chranime pfed siln&jSim slune&nim zafenim a vétrem, av8ak ani na takto chranénych plochach nesmime za destég,
mlhy a silného vétru (=30 km/h) tyto prace provadét!
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INFORMATIVNi TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

RH — RELATIVNi VLHKOST VZDUCHU
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Priklad pouziti tabulky:

PFi teploté vzduchu 20 °C a relativni vihkosti vzduchu 60 % bude teplota rosného bodu 12 °C. K této teploté pfipocteme
+3 °C a dostaneme tak teplotu podkladu, ktera musi byt alespor 15 °C.

PFiblizna resp. primérna spotfeba na jednu vrstvu:
JUBIN METAL PRIMER 80 — 100 ml/m?, zavisi na hrubosti podkladu.

7. Cisténi naradi, nakladani s odpadem

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou. Nepouzité zbytky nefedéného materialu v dobfe uzavifeném obalu Ize
ulozit pro pfipadné opravy nebo pozdéjsi pouziti.

Tekuté zbytky smési nevylévejte do kanalizace, vodoteli ani do zemé ani je neodstranujte spole¢né s domovnim
odpadem. Podle pfedpist o nakladani s odpady jsou klasifikovany jako odpad s ¢islem 08 01 11* nebo 17 09 03* a musi
byt v uzavifeném obalu pfedany autorizovanému drzitelem opravnéni pro sbér nebezpecného odpadu nebo uloZeny na
skladce uréené pro tento druh odpadu. Ocistény odpad z obalu (15 01 02) se shromazduje oddélené a uklada se na
specialni skladku pro tento druh odpadu.
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Dbejte obecnych pokyn( a predpisl pro bezpeénost stavebnich resp. malifskych praci. Pfi nanaseni stfikanim chrarite
dychaci ustroji respiratorem a oci ochrannymi brylemi nebo obli¢ejovym Stitem.

8. Pokyny pro bezpecné zachazeni a prvni pomoc

PRVNi POMOC:

PFi zasazeni o€i: promyvejte oCi velkym mnozstvim ¢isté vody (10 - 15 minut) pfi nasilné otevienych vickach; je-li tfeba,
vyhledejte Iékafskou pomoc. P¥i styku s kiizi: odstrarite potfisnény odév, omyjte kizi vodou a mydlem, pfi opakovaném
styku s kuzi preventivné pouzivejte ochranny krém. Pfi poZiti: Usta vyplachnéte vodou, nevyvolavejte zvraceni, neprodlené
vyhledejte l1ékafskou pomoc.

Vystrazny symbol

DRAZDIVY

Obsahuije:
adukt 4-oxo-4-(p-tolyl)maselné kyseliny s 4-ethylmorfolinem

R 36 Drazdi o¢i.
R 52/53 Skodlivy pro vodni organismy, maze vyvolat dlouhodobé nepfiznivé Gc¢inky ve
vodnim prostfedi.

S2 Uchovavejte mimo dosah déti.

S 26 P¥i zasazeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou
pomoc.

S 28 Pri styku s kdizi okamzité omyjte velkym mnoZstvim vody.

S 29/56 Nevylévejte do kanalizace, zneSkodnéte tento material a jeho obal ve sbérném
misté pro zvlastni nebo nebezpecné odpady.

S 46 PFi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento obal nebo
oznaceni.
S61 Zabrante uvolnéni do Zivotniho prostfedi. Viz specialni pokyny nebo

bezpec€nostni listy.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozne pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrafte pfed pfimym slune¢nim
zarenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 18 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. PFi vyrobé produktu jsou
prisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi
praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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11. Ostatni informace
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Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zpisobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu

nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.

Tento technicky list dopluje a nahrazuje vS8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich

zmeén a doplikd.

Oznaceni a datum vydani: TRC-005/14-pek-cze, 07. 02. 2014

JUB a.s.

Masarykova 265
399 01 Milevsko
Ceska republika

T: +420 382 521 187
F: +420 382 521 810
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz

1SO 9001 Q-159
ISO 14001 E-034 Responsible Care®
OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

Vyrobce tohoto materidlu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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