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Tvorime barevnou pohodu

TECHNICKY LIST 13.02-cze
SPAROVACI HMOTY

AKRINOL FUGALUX 1 -10

sparovaci hmota

1. Popis, pouziti

AKRINOL FUGALUX 1 — 10 je praskova smés, vyrobena na zakladé cementu, ur€ena ke sparovani vnitinich
a venkovnich sténovych a podlahovych obkladul a dlazeb (keramické dlazdice a klinker rGznych druhd, sklenéné
a jiné mozaiky, dlazdice z pfirodniho i umélého kamene) v obytnych, firemnich i vefejnych objektech. Je vhodna pro
spary Sirky a hloubky do 10 mm, a to i pro dlazby v prostorech s podlahovym vytapénim. Vyznacuje se vysokou
odolnosti proti opotiebeni, dobrou vodoodpudivosti s vyraznym ,,drop efektem* a dlouhodobou odolnosti proti
napadeni plisnémi.

Pro sparovani obkladd a dlazeb, u nichzZ je poZzadovana odolnost proti kyselinam a alkaliim (v pramyslovych provozech,
femeslnickych dilnach, laboratofich apod.), neni sparovaci hmota AKRINOL FUGALUX 1 — 10 vhodna, nevyhovuje ani
pozadavkim na sparovaci hmoty uréené pro vyplfiovani jakychkoli dilatanich spar, obkladli a dlazeb v plaveckych
bazénech ani spar mezi dlazdicemi a jinymi prvky keramickych peci.

2. Baleni a barevné odstiny

papirové sacky 2 kg
e 10 (bild), 11 (jasmin), 12 (slonova kost), 13 (bézova), 14 (manhattan), 15 (Cerna), 16 (Seda), 17 (zelena), 18
(hnéda), 19 (tmavé hnéda), 20 (kastan), 21 (Cervena), 22 (modra), 23 (ultramarin), 24 (agave), 25 (karamel),
26 (merunika), 27 (Zluta), 28 (mimoza) a 29 (mentol) podle vzorniku JUB SPAROVACI HMOTY

papirové sacky 5 kg
e 10 (bild) a 14 (manhattan) podle vzorniku JUB SPAROVACI HMOTY

papirové pytle 20 kg
o 10 (bil4) podle vzorniku JUB SPAROVACI HMOTY

hmotu raznych odstinud Ize vzajemné michat v libovolnych pomérech.

3. Technické udaje

Vlastnosti Garantované hodnoty Pozadavky EN 13888

hustota ~1,80 -
— smés pfipravena k pouziti  (kg/dm®)

teplotni stalost zabudované sparovaci hmoty (°C) | -40 az +80 -

dosazené pevnostni pochtznost 12 hodin po sparovani -
vlastnosti zabudované

sparovaci hmoty maximalni zatizeni | 7 hodin po sparovani -
pevnost v tlaku po zmrazovani >20,0 >15,0
EN 12808-3 (MPa)

pevnost v ohybu po zmrazovani >5,0 >3,5
EN 12808-3 (MPa)

smrsténi <2,0 <2,0

EN 12808-4 (mm/m)
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absorpce vody po 4-hodinovém namaceni <1,0 <5,0
EN 12808-5 (g)

Hlavni slozky: cement, polymerni pojivo, vapencova a kifemicita plniva, zahuStovadlo — celuléza, pigmenty, hydrofébni
prisady.

4. Priprava podkladu

Doba od nalepeni, po které je obklad vhodny ke sparovani, zavisi na druhu pouZzitého lepidla, na podminkach schnuti
lepici malty (teplota vzduchu a podkladu, relativni vlhkost vzduchu, vlhkost a savost podkladu, velikost a savost
dlazdic apod.) a na dalSich podminkach. Orientaéni ¢asy za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu
= 65 %) jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Zatfidéni podle EN 13888: CG2ArwW

Druh obkladu Standardni lepidla Rychletvrdnouci lepidla Klasické cementové malty

sténové obklady ~8 hodin po nalepeni ~2 hodiny po nalepeni ~2 az 3 dny po nalepeni
obkladu obkladu obkladu

podlahoveé dlazby ~24 hodin po nalepeni ~4 hodiny po nalepeni ~7 dni po nalepeni obkladu
obkladu obkladu

Obklad nebo dlazbu véetné spar dobfe ocistime od zbytk( a ztvrdlych ¢asti lepidla, prachu a jinych necistot. Pokud pfi
tom spary namocime, se sparovanim mazeme zacit az kdyz jsou zcela suché.

5. Priprava sparovaci hmoty

Obsah baleni (20kg, 5 kg respektive 2 kg) nasypeme za stalého michani do pfedepsaného mnozstvi vody (~1,5 |
respektive ~0,6 I). Michame elektrickym michadlem, az dostaneme homogenni pastovitou smés (bez hrudek). Smés
nechame 5 minut stat a pak ji znovu dobfe promichame — je-li potfeba, pfidame pfitom jesté trochu vody. Doba
zpracovatelnosti pfipravené smési je pfiblizné 2 hodiny.

UPOZORNENI!

Pro spérovani ucelené plochy pouzivejte pouze hmotu stejného data vyroby resp. stejné vyrobni SarZe, nebot mezi
jednotlivymi SarZemi mohou byt mensi rozdily v barevnych odstinech. Pokud hmotu pro vétsi plochu pfipravujeme na
vickrat, vZdy ji rozmichavame ve stejném mnozstvi vody.

6. Nanaseni sparovaci hmoty

Sparovaci hmotu Sikmo (pfiblizné pod Uhlem 45° ke sméru spar) nanasime do spar pomoci pryZzové sparovaci stérky
nebo pryzového hladitka. Jakmile film na obkladu zméni barvu (resp. kdyZ hmota ve spafe pfi jemném tlaku prstem jiz
nepovoli) - v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhk. = 65 %) je to po 5 az 10 minutach — dlazdice umyjeme
mékkou houbou a vodou, otfeme je suchym hadrem a vyleStime.

UPOZORNENI!

Shoda barevného odstinu aplikované sparovaci hmoty se vzornikem a stejnomérnost barevného odstinu jsou zavislé
na podminkach pfi schnuti a tvrdnuti hmoty, podstatny vliv ma také technika a hygiena &iSténi vysparované plochy
(pfilisné namaceni sparovanych obkladd vodou, ¢€isténi zaSpinénou vodou, ponechani vody na oci§ténych povrsich
jsou nepfipustné!).

Povrch hrubych a velmi savych dlazdic se hre Cisti, proto pfed sparovanim postup &isténi vzdy provéfime na pfedem
natfené dlazdici. Pfi Cisténi si mizeme pomoci také fedénou kyselinou octovou a vhodnymi Eisticimi prostfedky pro
odstranovani cementovych skvrn. Sparovaci hmota obsahuje kiemicity pisek, ktery pfi sparovani muze ve vyjimeénych
pripadech povrch dlazdic poskodit, proto pokusnym natfenim jedné dlazdice pfedem provéfime také odolnost jejich
povrchu vuéi poskrabani.

Aplikace sparovaci hmoty je mozna pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota
vzduchu a obkladu nebo dlazby musi byt v rozmezi +5 az +25°C; venkovni plochy pfed srazkami, vétrem a slune€nim
svitem vhodnym zplisobem chranime, av8ak ani na takto chranénych plochach nesmime za desté, mihy a silného
vétru (>30 km/h) sparovani provadét. Pfi teploté vzduchu nebo podkladu nad +20°C spary pfed sparovanim mirné
navlh&ime vodou.




Priblizna resp. priimérna spotfeba:

AKRINOL FUGALUX 1 - 10 05-15 kg/mz, zavisi na Sifce a hloubce spar a na velikosti dlazdic.

Pomocny vypocet pro odhad spotfeby:

P=[(A+B)xCxDx15]/(AxB)

P — pfiblizna spotfeba sparovaci hmoty (kg/mz); A — délka dlazdice (cm); B — Sitka dlazdice (cm);
C — tloustka dlazdice (cm);

D — Sitka spar (cm)

7. Cisténi naradi, nakladani s odpadem

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou, zaschlé skvrny nelze odstranit.

Praskové zbytky vyrobku smichejte s vodou (lze pfidat také ztvrdlé zbytky malty, pisek, piliny) a ve ztvrdlém stavu
ulozte na skladku stavebniho (klasifika¢ni €islo: 17 09 04) nebo komunalniho (klasifikacni €islo: 08 01 12) odpadu.

Ocisténé papirove obaly Ize recyklovat.
8. Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Vyrobek obsahuje cement a je klasifikovan jako nebezpecny pfipravek (oznaceni nebezpecénosti: GHS05 a GHSO07
NEBEZPECI); pouzivejte ho bezpeén&, dbejte obecnych pokynt a predpisi pro bezpe&nost stavebnich
a obkladagskych praci. Kromé dale uvedeného dbejte rovnéz specialnich pokynl obsazenych v bezpecnostnim listu.
Obsah chrému (Cr 6) je niz8i nez 2 ppm.

Ochrana dychacich cest: V pfipadé silného praseni pouzijte ochrannou masku.

Ochrana rukou a téla: Pro ochranu rukou a téla pouzivame ochranné rukavice a kvalitni pracovni odévy a vybaveni pro
ochranu pfi praci. Pfi dlouhodobém vystaveni rukou uc¢inkim pfipravku doporucuje jejich preventivni ochranu
ochrannym krémem a pouziti ochrannych rukavic.

Upozoriujici oznaceni na obalu

GHSO05 GHSO07

Signalni slovo: Nebezpedi
Nebezpeéné komponenty k etiketovani: Vyrobek obsahuje cement, portland

Standardni véty o nebezpecnosti

Standardni véty o H314 Zplsobuje téZké poleptani kiize a poSkozeni oci.
nebezpecnosti a pokyny pro H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
bezpecné zachazeni H335 Muze zpusobit podrazdéni dychacich cest.

Pokyny pro bezpecéné zachazeni

P101 Je-li nutna lékafska pomoc, méjte po ruce obal nebo Stitek vyrobku.
P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P103 Pred pouzitim si pfe¢téte udaje na Stitku.

P260 Nevdechujte prach/dym/plyn/mlhu/péary/aerosoly.

P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZI (nebo s vlasy): Veskeré kontaminované
¢asti odévu okamzité svliéknéte. Oplachnéte kuzi vodou/osprchuite.
P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: N&kolik minut opatrné vyplachuijte
vodou. Vyjméte kontaktni Cocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout
snadno. Pokracujte ve vyplachovani.

P310 Okamyzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO/Iékafe!...
P405 Skladujte uzamc&ené.

P501 Odstrarite obsah/obal podle
mistnich/regionalnich/narodnich/mezinarodnich predpisu.
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9. Udrzba a obnova sparovanych povrchi

Usazeny prach a jiné volné necistoty Ize omést, vyluxovat nebo omyt vodou. Zachyceny prach a trvalejsi necistoty
odstranime jemnym omytim mékkym kartaéem namocenym v roztoku béznych univerzalnich Cisticich prostfedki, pak
povrch omyjeme Cistou vodou.

Povrchy, z nichz neni mozné nedistoty nebo skvrny uvedenym zplsobem odstranit, opatfime obnovovacim pfipravkem
na spary, ktery je k dostani ve specializovanych prodejnach barev. Povrchy napadené plisnémi pfedem dezinfikujeme
pfipravkem na ni¢eni plisni — doporucen je ALGICID.

10. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrante pfed navlhnutim. Skladujte v suchych a vétranych prostorech.

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: v saécich 2 a 5 kg nejméné 24 mésicu,
v pytlich 20 kg pak nejméné 6 mésict

11. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality je pribézné ovéfovano ve vlastnich laboratofich,
oblasné také v Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych
zafizenich. Zajistuje ho také v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti kvality 1ISO 9001. PFfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zzivotniho prostfedi a bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

12. Ostatni informace

Néavody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimaini vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z daivodu nekvalitniho zpracovani, neprebirame Zzadnou odpovédnost.

Barva sparovaci hmoty je nejbliz§i mozné pfiblizeni k odstinu ve vzorniku nebo potvrzenému vzorku a mdze se od
pozadovaného odstinu mirné lisit.

Pro kontrolu je smérodatna spravné usudena vrstva sparovaci hmoty, nanesena na testovaci podklad, a standard
predmétného odstinu, ktery je ulozen v TRC JUB d.o.o. OdliSnost barevného odstinu, ktera je disledkem nespravné
pfipravy sparovaci hmoty, nevhodnych podminek béhem aplikace a tvrdnuti sparovaci hmoty, jiné techniky nanaseni
a nez je uvedeno v navodu, jeji aplikace na nespravné pfipraveny, vihky nebo nedostateéné suchy podklad, nemuze
byt predmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna predchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplnka.

Oznadeni a datum vydani: TRC-023/16-mar-cze, 15. 02. 2016

JUB a.s.
Masarykova 265
399 01 Milevsko
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Ceska republika = EiNet =

T: +420 382 521 187 ISO 9001 Q-159

F: +420 382 521 810 I1SO 14001 E-034 W Responsible Care®
E: jub@jub.cz OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatd
1ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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