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JUBIZOL STUKOVA OMITKA

(JUBIZOL FINI OMET) 1.0

bila vodoodpudiva vrchni omitka

1. Popis, pouziti

JUBIZOL STUKOVA OMITKA 1.0 je tenkovrstva vapenocementova omitka, uréena k jemnému vyrovnani fasadnich i
vnitfnich povrchll zdiva. Lze ji nanaSet na vSechny druhy klasickych vapenocementovych a vapennych jadrovych
omitek, na tepelné izola¢ni, sanaéni, renovacni a mineralni dekorativni omitky, na zakladni omitky fasadnich tepelné
izolagnich systém( JUBIZOL S70, JUBIZOL EPS, JUBIZOL MW ad., ale méa dobrou pfidrznost i k jiz dfive vyrovnanym
(8tukovanym) star§im povrchtim. JUBIZOL STUKOVOU OMITKU 1.0 Ize na fasadé iv interiéru pouZit jako vrchni
omitku, kterou nasledné natirame barvou nebo hydrofobizaénim pFipravkem (doporu¢ujeme JUBOSIL HYDROPHOB),

je ale rovnéz dobrym podkladem pro rGzné tenkovrstvé dekorativni omitky.

JUBIZOL STUKOVA OMITKA 1.0 se obvykle nanasi v tloustce 3 az 6 mm a dodava se v pfirodni bilé barvé. Omitka
ma mimofadné vysokou vodoodpudivost a velmi dobrou paropropustnost i pfesto, ze je velmi pevha a pomérné
elasticka (ma nizky modul pruznosti). M& dobrou odolnost proti U¢inkim koufovych plynt a UV zafeni a je trvanliva

i v nepfiznivych podminkach.
2. Baleni

papirové pytle 20 kg

3. Technické udaje

hustota - maltova smés ~1,78
pfipravena k nanaseni
(kg/dm®)
tloustka nanesené vrstvy 3-6
(mm)
doba schnuti sucha na dotyk ~6
T = +20 °C, rel. vlhkost
vzduchu = 65 % (hodin) odolna proti poskozeni ~ 24

srazkovou vodou
propustnost pro vodni paru | koeficient p <20
EN ISO 7783-2 ()

hodnota Sq <0,12

(m) (pro d = 6,0 mm)

tfida | (vysoké paropropustnost)

kapilarni absorpce vody wy4 <0,20
EN 1062-3 (kg/m*h®®) tfida W2 podle EN 1015-18
reakce na oher Al
tepelna vodivost A — priimérna tab. hodnota (P = 50 %) 0,93
(W/mK)




pevnost v tlaku >20

EN 1015-11 Csll

(MPa)

pridrznost 0,2

EN 1015-12 100 % B (poruseni v omitce)
(MPa)

pridrznost po starnuti 0,2

EN 1015-21 100 % B (poruseni v omitce)
(MPa)

hlavni sloZky: cement, vapenny hydrat, polymerni pojivo, kfemicita a kalcitova plniva, celuléza
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt, pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
necistot. Prach a jiné volné necistoty ometeme nebo vysajeme. Z jiz natfenych povrchd odstranime vSechny pdvodni
natéry a nastfiky. Povrchy napadené fasami a plisnémi je nutno pfed nanasenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat
ALGICID PLUS).

Nové jadrové omitky nechame pfed nanasSenim Stukové omitky schnout podle jejich tloustky na kazdy cm nejméné
7 az 10 dni (uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

Pfed aplikaci omitky se na podklad nenana$i zadny zakladni natér, v pfipadé rychlého schnuti podklad den pred
nanasenim ddkladné navihéime vodou.

5. Priprava maltové smési k nanaseni

Maltovou smés pfipravime v michacce nebo ruénim elektrickym michadlem v plastovém védru vhodné velikosti. Obsah
baleni (20 kg) vsypeme do odpovidajiciho (co nejmensiho) mnozstvi vody (4,5 | az 6,0 | — podle pozadované
konzistence resp. techniky nanaseni). Smés michame, dokud neni homogenni. Pak ji nechame 10 minut stat a znovu ji
dobfe promichame. Pokud je potfeba, mizeme pfidat jesté trochu vody.

Pfipravena maltova smés je zpracovatelna cca 2 hodiny.

6. Nanaseni maltové smési

Maltova smés se nanasi v tlouStce 3 — 6 mm. NanaSime ji ruéné — nerezovym, dfevénym nebo plastovym hladitkem
nebo strojné — stfikanim (Ize pouzit rizné agregaty pro strojni nanaseni jemnych maltovych smési). Optimalni
parametry pro stfikani ur¢ime zkouskou, pfiemz musime dbat pokynl vyrobce strojniho zafizeni. Pro rozprostieni
hmoty po pracovni ploSe a ubirani pfebyteného materialu vZdy pouzivame nerezové, dievéné nebo plastové hladitko,
kterym se snazime povrch co nejlépe vyrovnat.

Jakmile uhlazena malta z ddvodu Ubytku vihkosti ¢asteéné zatuhne, povrch za pribézného vihéeni vodou stacime
dfevénym, polystyrénovym nebo plastovym hladitkem, aby ziskal co nejstejnomérnéj$i a jemné zrnity vzhled. Mensi
plochy mizeme uhladit také nerezovym hladitkem.

Za nepfiznivych povétrnostnich podminek, kdy hrozi pfili§ rychlé vysychani omitky, ji nejméné jeden den po aplikaci
vlh&ime vodou.

Nanaseni omitky je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu béhem nanaseni a zrani musi byt v rozmezi +5 °C az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvyse
80 %. Fasédni plochy pfed srazkami, silnym vétrem a intenzivnim sluneénim svitem chrdnime fasadnimi zavésy, avdak
ani s nimi nesmime za desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

Pfiblizna resp. primérna spotieba:
JUBIZOL STUKOVA OMITKA 1.0 ~13 kg/m2 pfi tloustce vrstvy 1 mm

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.
Nepouzitou suchou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdé&jsi pouziti.




7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouZivani osobnich ochrannych prostfedkl, nakladani
s odpady, Cisténi nafadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpelnostnim listu vyrobku
JUB, ktery je kdispozici na webovych strankach nebo nebo prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat
bezpecénostni pfedpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 6 mésicu.

9. Kontrola kvality, zaruky

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje prabézné ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, ob&asné takeé
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

JUB d.o.o.

Dol pri Ljubljani 28
SI-1262 Dol pri Ljubljani
SLOVINSKO
08

. IdentifikaCni kdd typu vyrobku: 10.02.10
Cislo prohlaseni o vlastnostech: 001/13-FOM

EN 998-1
Obyc€ejna malta pro vnéjsi / vnitfni vyrovnavaci omitku
(GP,Cs )
Reakce na oheni Al
Soudrznost 0,2 MPa, 100 % B
Permeabilita vody v w2
kapalné fazi
Propustnost pro vodni <20
paru
(faktor difuzniho odporu )
Tepelna vodivost 0,83 W/mK, P =50 %
A10, dry 0,93 W/mK, P =90 %
(tab. hodnota EN 1745)
Trvanlivost NPD

NPD: No Performance Determined (uvedena vlastnost nebyla provéfovana)

10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z diivodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost. Omitka obsahuje pfirodni plniva, mozny vyskyt
tmavsich zrn nemuze byt pfedmétem reklamace.



Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmeén a dopliku.

Oznaceni a datum vydani: TRC-048/17-pek-cze, 26. 06. 2017

JUB a.s.

Masarykova 265
399 01 Milevsko S | D! - ¢
Ceska republika
ISO 9001 Q-159 § é
T: +420 382 521 187 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +420 382 521 810 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz
Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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