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TECHNICKY LIST 15.04.12.02-cze
TESNICI HMOTY

JUBOFLEX MS

MS polymerova tésnici a lepici hmota

1. Popis, pouZiti, vlastnosti

JUBOFLEX MS je jednosloZkova tésnici hmota pro stavebnictvi, vyrobena na zakladé hybridniho MS polymeru. | pfi

nizkych teplotach se dobfe vytlaCuje z kartuSe, pfi aplikaci do svislych spar nesjizdi, jeji smrStovani béhem vytvrzovani

je minimalni, a to méné nez 1 %. Vyborné drzi na betonu, dfevu, umélych hmotéch, cihlach, hliniku, oceli, médi a jinych

stavebnich materidlech. Je chemicky neutralni, bez zapachu, neobsahuje organicka rozpoustédla, izokyanaty ani

silikon. Lze ji pretirat vétSinou vodou Feditelnych, epoxidovych a polyuretanovych barev a lakd. Ma dobrou odolnost

proti UV zafeni a vysokou odolnost proti starnuti. Je odolna proti vodg, alifatickym rozpoustédldm, mineralnim olejdm

a jingym mastnotam, fedénym organickym kyselinam a zasadam, neni odolna proti G¢inkdm aromatickych Fedidel,

koncentrovanych kyselin a chlorovych uhlovodikg.

Pouziti:

a) vypliiovani a tésnéni styénych spar mezi stejnymi nebo rliznymi stavebnimi materialy (beton, dievo, keramické
dlazdice, kamen, cihly, sklo, ocel, hlinik, méd apod.), kde z dlvodu teplotnich zmé&n dochazi k velkym dilatacim
a velkému zatizeni tésnici hmoty;

b) vypliovani dilatanych spar a mezer mezi stavebnimi prefabrikaty, spoje na povrchu zdiva;

c) té&snéni stykld skla s dievénymi, kovovymi nebo plastovymi ramy (okna, zimni zahrady, skleniky);

d) vypliovani a tésnéni jakychkoli spér, kde potfebujeme sparovaci hmotu nabarvit, k ¢emuZz nejsou silikonové tésnici
hmoty pouzitelné;

Krome tésnéni Ize JUBOFLEX MS pouzit i k méné narocnému lepeni (napf. dfevo, plast, EPS, ozdobné listy...)

2. Baleni, barevné odstiny

kartuSe 290 ml (12 kust v kartonu)

barevné odstiny: Seda (RAL 7030), bila (RAL 9016)

3. Technické udaje

Cerstva hmota

Zéklad hybridni MS polymer
Vzhled pastozni hmota
Zpusob tvrdnuti vzdudné vihkost
Hustota 1460 + 10 kg/m®
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Doba tvorby filmu
T = +23 °C, rel. vihkost = 50 %

20 — 30 min.

Doba tvrdnuti
T = +23 °C, rel. vihkost = 50 %

2 -3 mm/den

Teplota pfi nanaseni

+5°C az +40°C

Vytvrzena hmota

Tvrdost Shore A

ISO 868 15-20

Zména objemu

1ISO 10563 <1%

Pevnost v tahu

EN 28339 0,40 — 0,60 MPa

Modul pruznosti (100 %)
EN 28339

0,20 - 0,30 MPa

ProtaZeni pfi pretrzeni

EN 28339 600 - 700 %
Pevnost v tahu
1SO 37 1,00 — 1,40 MPa

ProtaZeni pfi pretrzeni
ISO 37

500 — 700 %

Teplotni stalost

-40 °C az +90 °C

natirat
T = +20 °C, rel. vihkost = 65 %

Doba, po které je nanesenou hmotu mozno

24 hodin pfi tloustce 3 mm
48 hodin pfi tloustce 5 mm

4. Priprava podkladu

Sty¢né plochy musi byt suché, pevné a Cisté. Ze spary odstranime prach, vycnélky, uvolnéné nebo nesoudrzné castice,
olejové a jiné mastné povlaky. Lepsi pfilnavosti hmoty k poréznimu povrchu docilime pouzitim vhodného zakladniho
natéru (napf. KVZ 16, vyrobce TKK). Pro lepSi vzhled utésnéné spary chranime jeji okraje samolepici zakryvaci

paskou.

Optimalnich pruznostnich vlastnosti tésnici hmoty aplikované do spéary docilime pouze pfi spravném poméru Sifky
a hloubky spéry, ktery musi byt 2 : 1, nejvySe 1 : 1. Do spary vlozime vhodny inertni material (pénovy polyetylén,
polyuretan), aby se tésnici hmota nemohla zachytit na dné spary (viz obrazky). Minimalni Sitka spary je 6 mm,

maximalni 20 mm.

ZpUsob provedeni spar:

Spara v roviné
Rozmér A, B min. 6 mm

A:B=2:1
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Rozmér A, B min. 6 mm

tésnici hmota

profil z
polyetylénové pény

A




el

KartusSi nahore u zavitu odfizneme a naSroubujeme na ni nastavec, ktery podle Siftky spéary Sikmo odfizneme. Takto
pfipravenou kartusi viozime do pistole. Tésnici hmotu nandSime co nejrovhomérnégji. Pfi pferuSeni prace nebo pfi
vymeéné kartuSe uvolnime paku na pistoli a pist vytdhneme dozadu. Hmotu aplikovanou do spary urovname vhodnym
nafadim nebo prstem, namocenym v mydlové vodeé.

5. Navod k aplikaci

Samolepici zakryvaci pasku odstranime ihned po naneseni hmoty, resp. pfed tim, nez hmota za¢ne tvrdnout. Povrchy
umazané hmotou je za Cerstva mozné ocistit lihem, vytvrzenou hmotu Ize odstranit jiz jen mechanicky.

NanaSeni tésnici hmoty je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich, resp. mikroklimatickych podminek; teplota
vzduchu a podkladu musi byt v rozmezi +5 az +40°C, relativni vlhkost vzduchu do 80 %. Faséadni plochy pred
srazkami, silnym vétrem a slunecnim svitem chranime fasadnimi zavésy, PE f6lii apod., avSak ani s nimi nesmime za
desté, mlhy a silného vétru (=30 km/h) tyto prace provadét.

Odolnosti Cerstveé utésnénych spar proti poskozeni srdzkovou vodou je za normdlnich podminek (T = +20 °C, rel.
vihkost vzduchu = 65 %) dosaZeno nejpozdéji za 24 hodin.

Spotfeba tésnici hmoty zavisi na Sifce a hloubce spar. Priblizné udaje o délce spar (v béznych metrech), které Ize
utésnit hmotou z jedné kartuse (290 ml), jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Hloubka Sifka spary (mm)
spary (mm) 6 8 10 12 15 20

6 8,3m 6,2m 50m 4.2m
8 4,7m 3,7m 3,1m 25m
10 3,0m 25m 2,0m 1,5m
12 2,1m 1,7m 1,2m
15 1,3m 1,0m
20 0,75m

6. Cisténi naradi, nakladani s odpadem
Naradi ihned po pouZiti diikladné omyjte lihem nebo fedidlem, vytvrzenou hmotu Ize odstranit jiz jen mechanicky.

Nepouzitou hmotu Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo dalSi pouziti. Ztvrdlé zbytky je
odlozte na skladku stavebniho (klasifikacni Cislo: 17 09 04) nebo komunélniho (klasifikacni Cislo 08 01 12) odpadu.

Ocisténé obaly Ize recyklovat.

7. Pokyny pro bezpe¢né zachazeni

Dodrzujte obecné pokyny a pfedpisy pro bezpecnost stavebnich a malifskych praci a pokyny v bezpe€nostnim listu.
UPOZORNENI: vyrobek obsahuje N-(3-(metoxysilyl)propyl) etylendiamin, ktery miiZze zplsobit alergickou reakci!

8. Skladovéni, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pii teploté +5 °C az +25 °C, v originalné uzavieném baleni, mimo dosah déti;
chrarite pfed pfimym slunecnim zarenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pii skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 12 mésicd.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované, resp. pfedepsané Grovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém Fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a obCasnou kontrolu
v Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpec€nosti

a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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EN 15651-1:2012 F-EXT-INT-CC
EN 15651-4:2012 PW-INT

DoP: 86934686

10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosaZeny optimalni vysledky. Za 3kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z dvodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna predchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a dopliikd.

Oznaceni a datum vydani: TRC-071/14-pek, 25.07.2014

JUB a.s.

Masarykova 265 Q
399 01 Milevsko Sl & ?
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Ceska republika

ISO 9001 Q-159 Q 5
T: +420 382 521 187 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +420 382 521 810 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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