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TECHNICKY LIST 10.02.10-cze
DEKORATIVNI OMITKY

STUKOVA OMITKA 1.0

bild vodoodpudiva vrchni omitka

1. Popis, pouziti

STUKOVA OMITKA 1.0 je tenkovrstva vapenocementova omitka, uréenéd k jemnému vyrovnani fasadnich i vnitfnich
povrchu zdiva. Lze ji nanaSet na vSechny druhy klasickych vapenocementovych a vapennych jadrovych omitek, na
tepelné izola¢ni, sanacéni, renovaéni a mineralni dekorativni omitky, na zakladni omitky fasadnich tepelné izola¢nich
systéma JUBIZOL S70, JUBIZOL EPS, JUBIZOL MW ad., ale ma dobrou pfidrznost i kjiz dfive vyrovnanym
(3tukovanym) star$im povrchim. STUKOVOU OMITKU 1.0 Ize na fasadé i v interiéru pouzit jako vrchni omitku, kterou
nasledné natirame barvou nebo hydrofobizaénim pfipravkem (doporuéujeme JUBOSIL HYDROPHOB), je ale rovnéz
dobrym podkladem pro rGzné tenkovrstvé dekorativni omitky.

Obvykla tlouStka nanesené vrstvy je 3 az 6 mm. Ma mimofadné vysokou vodoodpudivost a velmi dobrou
paropropustnost i pfesto, ze je velmi pevna a elasticka (ma nizky modul pruznosti). Ma dobrou odolnost proti
Gcinkam kourovych plyn a UV zafeni a je trvanliva i v nepfiznivych podminkach.

2. Barevné odstiny, baleni

papirové pytle 20 kg:
e pfirodni bila

3. Technické udaje

hustota - maltova smés ~1,78
pfipravena k nanaseni
(kg/dm®)
tloustka nanesené vrstvy 3-6
(mm)
doba schnuti ~6 (sucha na dotyk)
T = +20 °C, rel. vihkost ~ 24 (odolna proti poskozeni
vzduchu = 65 % (hodin) srazkovou vodou)
propustnost vodnich par koeficient p (-) <20
EN 1015-19
hodnota Sgq <0,12
(m) (pro d = 6,0 mm)
kapilarni absorpce vodg W24 tfida W 2
EN 1015-18 (kg/m’min°®)
pevnost v tlaku 2,0
EN 1015-11 tfida CS Il
(MPa)
pridrznost 0,2 100% B
EN 1015-12 B ... poruSeni v omitce
(MPa)
pridrznost po starnuti 0,2 100%B
EN 1015-21 B ... poruSeni v omitce
(MPa)
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reakce na ohen Al

tepelna vodivost A — primérna tab. hodnota (P = 50 %) 0,83

(W/mK)

hlavni slozky: cement, vapenny hydrat, polymerni pojivo, kfemicita a kalcitova plniva, celul6za
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt, pevny, suchy a disty, bez uvolnénych ¢astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
nedistot. Prach a jiné volné necistoty ometeme nebo vysajeme. Staré pevné omitky ocistime od vSech natérd, nastfika
a jinych dekorativnich vrstev. Z jiz natfenych povrchl odstranime vSechny pavodni natéry a nastfiky. Povrchy napadené
fasami a plisnémi je nutno pfed nanasenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat.

Nové jadrové omitky nechame pfed nanaSenim Stukové omitky schnout podle jejich tloustky na kazdy cm nejméné
7 az 10 dni (uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

Pred aplikaci Stukové omitky se na podklad nenanaSi zadny zakladni natér, v pfipadé rychlého schnuti podklad den
pred nanaSenim dukladné navihé¢ime vodou.

5. PFiprava maltové sm ési k nanaseni

Maltovou smés pfipravime v micha¢ce nebo ruénim elektrickym michadlem v plastovém védru vhodné velikosti. Obsah
baleni (20 kg) vsypeme do odpovidajiciho (co nejmensiho) mnozstvi vody (4,5 | az 6,0 | — podle pozadované
konzistence resp. techniky nanaseni). Smés michame, dokud neni homogenni. Pak ji nechame 10 minut stat a znovu ji
dobfe promichame. Pokud je potfeba, mizeme pfidat jeSté trochu vody.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je pfipravend maltovd smés zpracovatelna cca
2 hodiny.

6. NanasSeni maltové sm ési

Maltova smés se nandsi v tloustce 3 — 6 mm. NanaSime ji ruéné — nerezovym, dfevénym nebo plastovym hladitkem
nebo strojné — stfikanim (Ize pouzit rdzné agregaty pro strojni nanaSeni jemnych maltovych smési. Optimalni
parametry pro stfikani uréime zkouskou, pfiéemz musime dbat pokynl vyrobce strojniho zafizeni. Pro rozprostfeni
hmoty po pracovni ploSe a ubirani pfebyte€éného materialu vzdy pouzivame nerezové, dievéné nebo plastové hladitko,
kterym se snazime povrch co nejlépe vyrovnat a uhladit.

Jakmile uhlazend malta z davodu Ubytku vihkosti ¢aste¢né zatuhne, povrch za pribézného vihéeni vodou stacime
drevénym, polystyrénovym nebo plastovym hladitkem, aby ziskal co nejstejnomérnéjSi a jemné zrnity vzhled. Mensi
plochy miZeme uhladit také nerezovym hladitkem.

Za nepfiznivych povétrnostnich podminek, kdy hrozi pfili§ rychlé vysychani omitky, ji nejméné jeden den po aplikaci
vlhéime vodou.

NanasSeni omitky je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu
a sténového podkladu béhem nanaseni a zrani musi byt v rozmezi +5 °C az +35 °C, relativni vlhkost vzduchu nejvyse
80 %. Fasadni plochy pred srazkami, silnym vétrem a intenzivnim slune¢nim svitem chranime fasadnimi zavésy, avsak
ani s nimi nesmime za desté, mlhy a silného vétru (> 30 km/h) tyto prace provadét.

Pfiblizna resp. praméma spotieba:
STUKOVA OMITKA 1.0 ~1,3 kg/m2 pfi tloustce vrstvy 1 mm

7. Cisténi naradi, nakladani s odpadem

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

NepouZzitou suchou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdéjSi pouziti.
Nepouzitelné zbytky smichejte s vodou a po vytvrzeni je uloZte na skladku stavebniho (klasifikaéni ¢islo: 17 09 04)

A

nebo komunalniho (klasifika¢ni ¢islo 08 01 12) odpadu.

Ocisténé obaly Ize recyklovat.
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8. Pokyny pro bezpe €né zachazeni

Vedle obecnych pokynd a predpist pro bezpeénost stavebnich resp. fasadnich a malifskych praci dbejte i na to, ze
vyrobek obsahuje cement a vapenny hydrat a je proto zafazen mezi nebezpecné pfipravky (vystrazny symbol:
Xi DRAZDIVY). Obsah chromu (Cr 6°) je nizsi neZ 2 ppm (2 mg/kg).

Ochrana dychacich cest: v pfipadé zvySené prasnosti pouzijte ochrannou masku. Ochrana rukou a téla: pracovni odév,
pfi dlouhodobé&jSim a opakovaném kontaktu s ki{Zzi preventivné pouZivejte ochranny krém a ochranné rukavice.
Ochrana o¢i: ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit pfi stfikani.

PRVNi POMOC:

PFi styku s kazi: odstrarite potfisnény odév, omyjte kizi vodou a mydlem. Pfi zasazeni oci: promyvejte oci velkym
mnozstvim ¢isté vody (10 - 15 minut) pfi nasilné otevienych vic¢kach; je-li tfeba, vyhledejte Iékafskou pomoc. Pfi poziti:
postizeny necht vypije nékolikrat mensi mnoZzstvi vody, neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

vystrazny symbol
Xi

DRAZDIVY

OBSAHUJE CEMENT A VAPENNY HYDRAT

specificka rizikovost
a standardni pokyny | R 37/38 Drazdi dychaci organy a kizi.

pro bezpecne R 41 Nebezpe&i vaZzného poskozeni oéi.
nakladan R 43 MuZe vyvolat senzibilizaci pfi styku s k(ii.

S 2 Uchovavejte mimo dosah déti.

S 24/25 Zamezte styku s kiZzi a o¢ima.

S 26 P¥i zasaZzeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.
S 28 P¥i styku s kizi omyvejte okamzité velkym mnozstvim vody.

S 37/39 Pouzivejte vhodné ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit.

S 46 P¥i poziti okamzZité vyhledejte lIékafskou pomoc a ukaZzte tento obal nebo oznaceni.

9. Skladovani, p fepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrarite vyrobek pred vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 6 mésicu.

10. Kontrola kvality, zaruky

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané udrovné kvality je prabézné ovéfovano ve vlastnich laboratofich,
obCasné také v Zavodu za gradbeniStvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych
zafizenich. ZajiStuje ho také v JUBU Fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly stalosti kvality ISO 9001. Pfi vyrohé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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. ldentifikacni kod typu vyrobku: 10.02.10
Cislo prohl&Seni o vlastnostech: 001/13-FOM

EN 998-1
Obyc¢ejna malta pro vnéjsi / vnitfni omitku (GP) CS I
Reakce na ohen Al
Pfidrznost 0,2 MPa, 100 % B

Kapilarni absorpce vody | W 2

Propustnost vodnich par | <20
(faktor difuzniho odporu p)

Tepelnéa vodivost 0,83 W/mK, P =50 %
A1o, dry (tab. hodnota EN 1745)
Trvanlivost NPD

NPD: No Performance Determined (uvedena vlastnost nebyla provéfovana)

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouZzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost. Omitka obsahuje pfirodni plniva, mozny vyskyt
tmavsich zrn nemuze byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplrika.

Oznacdeni a datum vydani: TRC-200/10-gru -tor -cze, 04. 02. 2010

JUB a.s.

I )
Masarykova 265
399 01 Milevsko Sl ﬁ g@
Ceska republika e = |iNet =

1SO 9001 Q-159 Q = 5

T: +420 382 521 187 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +420 382 521 810 OHSAS 18001 H-022 0Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.cz
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatd
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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